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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: M4301
Length of stroke 18 mm
Blade type B type
Max. cutting capacities Wood 65 mm
Mild steel 6 mm
Strokes per minute (min™") 0-3,100
Overall length 214 mm
Net weight 1.9 kg
Safety class =

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use

The tool is intended for the sawing of wood, plastic and
metal materials. As a result of the extensive accessory and
saw blade program, the tool can be used for many pur-
poses and is very well suited for curved or circular cuts.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-11:

Sound pressure level (L,a) : 82 dB(A)

Sound power level (Lya) : 93 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared noise emission value(s) may
also be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the tool is
used especially what kind of workpiece is processed.

A WARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (tak-
ing account of all parts of the operating cycle such
as the times when the tool is switched off and when
it is running idle in addition to the trigger time).

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841-2-11:

Work mode: cutting boards

Vibration emission (ang) : 8.0 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

Work mode: cutting sheet metal

Vibration emission (any) : 5.0 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

NOTE: The declared vibration total value(s) has been

measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece
is processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.
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General power tool safety warnings

A WARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Jig saw safety warnings

Hold the power tool by insulated gripping sur-
faces, when performing an operation where the
cutting accessory may contact hidden wiring or
its own cord. Cutting accessory contacting a "live"
wire may make exposed metal parts of the power tool
"live" and could give the operator an electric shock.

-

2. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.
Holding the workpiece by hand or against your body
leaves it unstable and may lead to loss of control.

3.  Always use safety glasses or goggles. Ordinary
eye or sun glasses are NOT safety glasses.

4.  Avoid cutting nails. Inspect workpiece for any
nails and remove them before operation.

5. Do not cut oversize workpiece.

6. Check for the proper clearance beyond the
workpiece before cutting so that the blade will
not strike the floor, workbench, etc.

7. Hold the tool firmly.

8.  Make sure the blade is not contacting the

workpiece before the switch is turned on.
. Keep hands away from moving parts.

10. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

11. Always switch off and wait for the blade to
come to a complete stop before removing the
blade from the workpiece.

12. Do not touch the blade or the workpiece imme-
diately after operation; they may be extremely
hot and could burn your skin.

13. Do not operate the tool at no-load unnecessarily.

14. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

15. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are work-
ing with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool.

Selecting the cutting action

» Fig.1: 1. Cutting action changing lever

This tool can be operated with an orbital or a straight
line (up and down) cutting action. The orbital cutting
action thrusts the jig saw blade forward on the cutting
stroke and greatly increases cutting speed.

To change the cutting action, just turn the cutting action
changing lever to the desired cutting action position.
Refer to the table to select the appropriate cutting
action.

Position

Cutting action

Applications

0

Straight line cutting
action

For cutting mild
steel, stainless

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause

serious personal injury.

steel and plastics.

For clean cuts in
wood and plywood.

Small orbit cutting | For cutting mild

action steel, aluminum
and hard wood.
1} Medium orbit For cutting wood

cutting action and plywood.

For fast cutting in
aluminum and mild

steel.
1]} Large orbit cutting | For fast cutting in
action wood and plywood.

A CAUTION: Before plugging in the tool, always
check to see that the switch trigger actuates
properly and returns to the "OFF" position when
released.

» Fig.2: 1. Switch trigger 2. Lock button

To start the tool, simply pull the switch trigger. Tool
speed is increased by increasing pressure on the switch
trigger. Release the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger, push
in the lock button and then release the switch trigger.
To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.
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ASSEMBLY

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before carrying out
any work on the tool.

Installing or removing jig saw blade

A CAUTION: Always clean out all chips or for-
eign matter adhering to the jig saw blade and/or
blade holder. Failure to do so may cause insufficient
tightening of the blade, resulting in a serious personal
injury.

A CAUTION: Do not touch the jig saw blade or
the workpiece immediately after operation. They
may be extremely hot and could burn your skin.

A\ CAUTION: Always secure the jig saw blade
firmly. Insufficient tightening of the blade may cause
blade breakage or serious personal injury.

A\ CAUTION: Use only B type jig saw blades.
Using blades other than B type causes insufficient
tightening of the blade, resulting in a serious personal
injury.

To install the jig saw blade, loosen the bolt counter-
clockwise on the jig saw blade holder with the hex
wrench.

» Fig.3: 1. Jig saw blade holder 2. Bolt 3. Hex wrench

With the blade teeth facing forward, insert the jig saw
blade into the jig saw blade holder as far as it will go.
Make sure that the back edge of the blade fits into the
roller. Then tighten the bolt clockwise to secure the blade.
» Fig.4: 1. Bolt 2. Roller 3. Jig saw blade

To remove the jig saw blade, follow the installation
procedure in reverse.

| NOTE: Occasionally lubricate the roller.

Hex wrench storage
» Fig.5: 1. Hook 2. Hex wrench

When not in use, store the hex wrench as shown in the
figure to keep it from being lost.

OPERATION

A CAUTION: Always hold the base flush with
the workpiece. Failure to do so may cause jig saw
blade breakage, resulting in a serious injury.

A CAUTION: Advance the tool very slowly when
cutting curves or scrolling. Forcing the tool may
cause a slanted cutting surface and jig saw blade
breakage.

» Fig.6: 1. Cutting line 2. Base

Turn the tool on without the jig saw blade making any
contact and wait until the blade attains full speed. Then
rest the base flat on the workpiece and gently move the
tool forward along the previously marked cutting line.

Bevel cutting

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before tilting the
base.

A\ CAUTION: Raise the dust cover all the way
before making bevel cuts.

With the base tilted, you can make bevel cuts at any
angle between 0° and 45° (left or right).
» Fig.7

Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench. Move the base so that the bolt is positioned in
the center of the cross-shaped slot in the base.

» Fig.8: 1.Hex wrench 2. Bolt 3. Base

Tilt the base until the desired bevel angle is obtained.
The edge of the motor housing indicates the bevel
angle by graduations. Then tighten the bolt to secure
the base.

» Fig.9: 1. Edge 2. Graduation

» Fig.10: 1. Hex wrench 2. Bolt 3. Base

Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench and slide the base all the way back. Then
tighten the bolt to secure the base.

Cutouts can be made with either of two methods
“Boring a starting hole” or “Plunge cutting”.

Boring a starting hole
» Fig.11

For internal cutouts without a lead-in cut from an edge,
pre-drill a starting hole 12 mm or more in diameter.
Insert the jig saw blade into this hole to start your cut.

Plunge cutting
» Fig.12

You need not bore a starting hole or make a lead-in cut
if you carefully do as follows.

1.  Tilt the tool up on the front edge of the base with
the jig saw blade point positioned just above the work-
piece surface.

2.  Apply pressure to the tool so that the front edge of

the base will not move when you switch on the tool and
gently lower the back end of the tool slowly.

3. Asthejig saw blade pierces the workpiece, slowly
lower the base of the tool down onto the workpiece
surface.

4. Complete the cut in the normal manner.
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Finishing edges

> Fig.13

To trim edges or make dimensional adjustments, run the
jig saw blade lightly along the cut edges.

Metal cutting

Always use a suitable coolant (cutting oil) when cutting
metal. Failure to do so will cause significant jig saw
blade wear. The underside of the workpiece can be
greased instead of using a coolant.

Dust extraction

» Fig.14: 1.Hose

Clean cutting operations can be performed by con-
necting this tool to a Makita vacuum cleaner. Insert the
hose of the vacuum cleaner into the hole at the rear of
the tool.

NOTE: Dust extraction cannot be performed when
making bevel cuts.

Optional accessory

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before installing or
removing accessories.

Straight cuts

When repeatedly cutting widths of 160 mm or less, use
of the rip fence will assure fast, clean, straight cuts.
» Fig.15: 1. Rip fence (Guide rule)

To install, insert the rip fence into the rectangular hole

on the side of the base with the fence guide facing

down. Slide the rip fence to the desired cutting width

position, then tighten the bolt to secure it.

» Fig.16: 1. Hex wrench 2. Bolt 3. Fence guide 4. Rip
fence (Guide rule)

Circular cuts

When cutting circles or arcs of 170 mm or less in radius,
install the rip fence as follows.
» Fig.17: 1. Rip fence (Guide rule)

1. Insert the rip fence into the rectangular hole on the
side of the base with the fence guide facing up.

2. Insert the circular guide pin through either of the

two holes on the fence guide. Screw the threaded knob

onto the pin to secure the pin.

» Fig.18: 1. Threaded knob 2. Fence guide 3. Rip
fence (Guide rule) 4. Pin

3.  Slide the rip fence to the desired cutting radius,
and tighten the bolt to secure it in place. Then move the
base all the way forward.

NOTE: Always use jig saw blades No. B-17, B-18,
B-26 or B-27 when cutting circles or arcs.

Anti-splintering device for steel

base

Optional accessory
» Fig.19: 1. Anti-splintering device 2. Protrusion

For splinter-free cuts, the anti-splintering device can
be used. To install the anti-splintering device, move the
base all the way forward and insert it between the two
protrusions of the base.

NOTE: The anti-splintering device cannot be used
when making bevel cuts.

MAINTENANCE

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to
perform inspection or maintenance.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized or Factory Service Centers, always
using Makita replacement parts.
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POLSKI (Instrukcja oryginalna)

DANE TECHNICZNE

Model: M4301
Dtugos$¢ skoku 18 mm
Typ brzeszczotu Typ B
Maks. zakres cigcia Drewno 65 mm
Stal migkka 6 mm
Liczba suwow na minute (min™) 0-3 100
Dtugos¢ catkowita 214 mm
Ciezar netto 1,9 kg
Klasa bezpieczenstwa =

. W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firmg programem badawczo-rozwojowym niniejsze dane moga

ulec zmianom bez wczes$niejszego powiadomienia.

. Dane techniczne moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.

Ciezar podany zgodnie z procedurg EPTA 01/2014
Przeznaczenie

Narzedzie przeznaczone jest do ciecia drewna, tworzyw
sztucznych i materiatéw metalowych. Dzieki rozbudo-
wanemu programowi osprzetu i brzeszczotéw narze-
dzie moze by¢ uzywane do wielu zastosowan i dosko-
nale nadaje sig do cie¢ krzywoliniowych i po okregu.

Narzedzie wolno podtgczac¢ tylko do zroédet zasilania o
napieciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytacznie jednofazo-
wym pradem przemiennym. Narzedzie ma podwadjng
izolacje, dlatego tez mozna je zasilaé z gniazda elek-
trycznego bez uziemienia.

Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu o norme EN62841-2-11:

Poziom ci$nienia akustycznego (L,): 82 dB(A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 93 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

WSKAZOWKA: Deklarowana warto$é emisji hatasu
zostata zmierzona zgodnie ze standardowg metodg
testowq i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.

WSKAZOWKA: Deklarowang warto$¢ emisji hatasu
mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie
narazenia.

A OSTRZEZENIE: Nosi¢ ochronniki stuchu.

A OSTRZEZENIE: Poziom hatasu wytwa-
rzanego podczas rzeczywistego uzytkowania
elektronarzedzia moze sig¢ rézni¢ od wartosci
deklarowanej w zaleznosci od sposobu uzytko-
wania narzedzia, a w szczegolnosci od rodzaju
obrabianego elementu.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wytaczone i kiedy pracuje na biegu
jatlowym, a takze czas, kiedy jest wiaczone).

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektorow w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN62841-2-11:
Tryb pracy: ciecie ptyt

Emisja drgan (ang): 8,0 m/s®

Niepewnos¢ (K): 1,5 m/s®

Tryb pracy: ciecie blach

Emisja drgan (ay): 5,0 m/s’

Niepewnosé (K): 1,5 m/s®

WSKAZOWKA: Deklarowana warto$¢ poziomu
drgan zostata zmierzona zgodnie ze standardowg
metodg testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwny-
wania narzedzi.

WSKAZOWKA: Deklarowang warto$é poziomu
drgan mozna takze wykorzysta¢ we wstgpnej ocenie

narazenia.
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A OSTRZEZENIE: Drgania wytwarzane pod-
czas rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia
moga sie rézni¢ od wartosci deklarowanej w
zaleznosci od sposobu uzytkowania narzedzia,

a w szczegolnosci od rodzaju obrabianego
elementu.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na biegu
jalowym, a takze czas, kiedy jest wigczone).

Deklaracja zgodnosci WE

Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnos$ci WE jest dotgczona jako zatgcznik
A do niniejszej instrukcji obstugi.

Ogolne zasady bezpiecznej

eksploatacji elektronarzedzi

A OSTRZEZENIE: Nalezy zapoznac¢ sie z
ostrzezeniami dotyczacymi bezpieczenstwa,
instrukcjami, ilustracjami i danymi technicz-
nymi dotgczonymi do tego elektronarzedzia.
Niezastosowanie sie do podanych ponizej instrukgji
moze prowadzi¢ do porazenia prgdem, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instruk-
cje nalezy zachowaé¢ do wykorzy-
stania w przysztosci.

Pojecie ,elektronarzedzie", wystepujace w wymienio-
nych tu ostrzezeniach, odnosi sie do elektronarzedzia
zasilanego z sieci elektrycznej (z przewodem zasilaja-
cym) lub do elektronarzedzia akumulatorowego (bez
przewodu zasilajgcego).

Ostrzezenia dotyczace

bezpieczenstwa dla wyrzynarki z
podcinaniem

1. Trzymac elektronarzedzie za izolowane
powierzchnie rekojesci podczas wykonywa-
nia prac, przy ktorych osprzet moze dotknaé¢
niewidocznej instalacji elektrycznej. Zetkniecie
osprzetu z przewodem elektrycznym znajduja-
cym sig pod napieciem moze spowodowac, ze
odstoniete elementy metalowe elektronarzedzia
réwniez znajda sie pod napigciem, grozac poraze-
niem operatora prgdem elektrycznym.

2.  Nalezy uzywac¢ zaciskow lub innych prak-
tycznych sposobéw mocowania obrabianego
elementu do stabilnej podstawy i jego pod-
parcia. Przytrzymywanie obrabianego elementu
reka lub opieranie go o ciato nie gwarantuje sta-
bilnosci i moze prowadzi¢ do utraty kontroli nad
narzedziem.

3. Nalezy zawsze uzywac okularéw ochronnych
lub gogli. Zwykte okulary badz okulary prze-
ciwstoneczne NIE sg okularami ochronnymi.

4. Nalezy unika¢ cigcia gwozdzi. Przed przysta-
pieniem do pracy nalezy skontrolowa¢, czy
obrabiany element nie zawiera gwozdzi i ewen-
tualnie je usunac.

5. Nie wolno cig¢ zbyt duzych elementoéw.

6. Przed przystapieniem do cigcia nalezy spraw-
dzi¢, czy za obrabianym elementem jest
wystarczajaco duzo wolnego miejsca, aby
brzeszczot nie uderzyt w podtoge, stot warsz-
tatowy itp.

7. Narzedzie nalezy trzymaé mocno i pewnie.

8.  Przed wiaczeniem przetacznika upewnic sie, ze
brzeszczot nie dotyka obrabianego elementu.

. Trzymac¢ rece z dala od czesci ruchomych.

10. Nie pozostawia¢ wiaczonego narzedzia.
Narzedzie mozna uruchomi¢ tylko, gdy jest
trzymane w rekach.

11.  Przed wyjeciem brzeszczotu nalezy wytaczy¢
narzedzie i zaczekac, az brzeszczot catkowicie
si¢ zatrzyma.

12. Nie dotyka¢ brzeszczotu ani elementu obrabia-
nego od razu po zakonczeniu danej operacji;
moga one by¢ bardzo gorace i spowodowac
oparzenie skory.

13. Nie nalezy bez potrzeby uruchamia¢ narzedzia
bez obciazenia.

14. Niektore materiaty zawierajg substancje
chemiczne, ktére moga by¢ toksyczne.

Unika¢ wdychania pytu i kontaktu ze skora.
Przestrzegac przepisow bezpieczenstwa poda-
nych przez dostawce materiatéw.

15. Zawsze nalezy zaktada¢ maske przeciwpytowa/
oddechowg odpowiednig dla danego materiatu
badz zastosowania.

ZACHOWAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE.

A\ OSTRZEZENIE: NIE WOLNO pozwolié,
aby wygoda lub rutyna (nabyta w wyniku wielo-
krotnego uzywania urzadzenia) zastapity Sciste
przestrzeganie zasad bezpieczenstwa obstugi.
NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE narzedzia lub
niestosowanie si¢ do zasad bezpieczenstwa
podanych w niniejszej instrukcji obstugi moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.
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OPIS DZIALANIA

MONTAZ

M\ PRZESTROGA: Przed rozpoczeciem regulacji
lub sprawdzeniem dziatania narzedzia nalezy
upewnic sig, ze jest ono wylaczone i nie podta-
czone do sieci.

Wybor trybu ciecia

» Rys.1: 1. Dzwignia zmiany trybu cigcia

Narzedzie moze pracowac w trybie cigcia z ruchem
wahadfowym (do przodu i do tytu) lub posuwisto-zwrot-
nym (w goére i w dot) brzeszczotu. W przypadku ciecia

z ruchem wahadtowym brzeszczot wyrzynarki jest
wysuwany do przodu podczas suwu cigcia, co znacznie
zwigksza predkos¢ cigcia.

W celu zmiany trybu ciecia nalezy przekreci¢ dzwignie
zmiany trybu ciecia do zgdanej pozycji trybu ciecia. Aby
wybraé odpowiedni tryb ciecia, nalezy zapoznac¢ sie z
tabela.

Pozycja Tryb cigcia Zastosowania
0 Tryb Do cigcia migkkiej
posuwisto-zwrotny | stali, stali nie-
rdzewnej i tworzyw
sztucznych.

Do czystego ciecia
drewna i sklejki.

Tryb ciecia z
matym ruchem
wahadtowym

Do cigcia migkkiej
stali, aluminium i
twardego drewna.

I Tryb ciecia ze Do ciecia drewna i
$rednim ruchem sklejki.
wahadiowym Do szybkiego

ciecia aluminium i
miekkiej stali.

] Tryb ciecia z Do szybkiego
duzym ruchem cigcia drewna i
wahadtowym sklejki.

Dziatanie przetacznika

APRZESTROGA: Przed podiaczeniem narzedzia
do zasilania nalezy zawsze sprawdzi¢, czy spust
przetacznika dziata prawidlowo oraz czy wraca do
potozenia wytgczenia po zwolnieniu.

» Rys.2:

1. Spust przetgcznika 2. Przycisk blokady

W celu uruchomienia narzedzia wystarczy pociaggnaé
spust przetgcznika. Predkos$¢ narzgdzia zwigksza

sie wraz ze zwigkszaniem nacisku na spust prze-
tacznika. W celu wytgczenia wystarczy zwolni¢ spust
przetgcznika.

Aby wigczy¢ tryb pracy ciagtej, nalezy pociggna¢ spust
przetgcznika, wcisngc przycisk blokady, a nastepnie
zwolni¢ spust przetgcznika. Aby wytaczyé narzedzie z
wigczong blokada, wystarczy pociggna¢ do oporu spust
przetacznika, a nastepnie zwolni¢ go.

APRZESTROGA: Przed wykonywaniem jakich-
kolwiek prac przy narzedziu nalezy upewnic¢ sie,
ze jest ono wylaczone i odtaczone od zasilania.

Zaktadanie lub zdejmowanie

brzeszczotu wyrzynarki

APRZESTROGA: Brzeszczot wyrzynarki i/lub
uchwyt brzeszczotu nalezy zawsze oczyscic¢ z
wiorow i innych przylegajacych zanieczyszczen.
Niezastosowanie sie do tej zasady moze prowadzi¢
do zbyt stabego dokrecenia brzeszczotu, a w rezulta-
cie do powaznych obrazen ciata.

APRZESTROGA: Nie dotyka¢ brzeszczotu
wyrzynarki ani elementu obrabianego od razu po
zakonczeniu danej operacji. Mogg by¢ one bardzo
gorgce i spowodowac oparzenie skory.

A\ PRZESTROGA: Brzeszczot wyrzynarki nalezy
zawsze dobrze zamocowac. Zbyt stabe zamocowa-
nie brzeszczotu moze spowodowac jego peknigcie
badz powazne obrazenia ciata.

APRZESTROGA: Uzywac tylko brzeszczotow
wyrzynarki typu B. Uzywanie brzeszczotéw innych
niz typu B moze spowodowac zbyt stabe dokrecenie,
a tym samym stwarza¢ ryzyko powaznych obrazen
ciata.

Aby zatozy¢ brzeszczot wyrzynarki, nalezy poluzowac

w lewa strone $rube znajdujaca sie na uchwycie brzesz-

czotu wyrzynarki za pomocg klucza imbusowego.

» Rys.3: 1. Uchwyt brzeszczotu wyrzynarki 2. Sruba
3. Klucz imbusowy

Wsung¢ brzeszczot wyrzynarki do oporu do uchwytu
zebami zwréconymi do przodu. Nalezy upewnic¢ sig,

ze tylna krawedz brzeszczotu znajduje sie w rolce.
Nastepnie dokreci¢ $rube w prawg strone, aby zamoco-
wac brzeszczot.

» Rys.4: 1. Sruba 2. Rolka 3. Brzeszczot wyrzynarki

Aby wyjg¢ brzeszczot wyrzynarki, nalezy wykonac¢
czynnosci procedury zaktadania w odwrotnej kolejnosci.

WSKAZOWKA: Co pewien czas nalezy nasmarowaé
rolke.

Miejsce na klucz imbusowy

» Rys.5: 1.Zaczep 2. Klucz imbusowy

Klucz imbusowy, gdy nie jest uzywany, nalezy prze-
chowywac w sposéb pokazany na rysunku, aby sig nie
zgubit.
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OBSLUGA

APRZESTROGA: Stope nalezy zawsze trzymac
ptasko na obrabianym elemencie. Niezastosowanie
sie do tej zasady moze prowadzi¢ do pekniecia
brzeszczotu wyrzynarki, a w rezultacie do powaznych
obrazen ciata.

A\PRZESTROGA: Podczas wykonywania cieé
krzywoliniowych lub przekrecania brzeszczotu
nalezy posuwac narzedzie bardzo powoli.
Wywierania nadmiernej sity posuwu narzedzia moze
spowodowac powstanie krzywych cie¢ i pekniecie
brzeszczotu.

» Rys.6:

1. Linia cigcia 2. Stopa

Upewnic¢ sie, ze brzeszczot wyrzynarki nie dotyka zadnych
przedmiotéw, wigczy¢ narzedzie i poczekaé, az brzeszczot
osiggnie petng predkos¢. Nastepnie przytozy¢ stope ptasko
do obrabianego elementu i delikatnie przesuwac urzadzenie
do przodu wzdtuz uprzednio zaznaczonej linii ciecia.

Ciecie pod katem w pionie

APRZESTROGA: Przed przystapieniem do prze-
chylania stopy nalezy zawsze upewnic sig, ze
narzedzie jest wylaczone i odigczone od zasilania.

A\ PRZESTROGA: Przed rozpoczeciem ciecia
pod katem w pionie nalezy podnies¢ catkowicie
ostone przeciwpytowa.

Przy przechylonej stopie mozna wykonywac ciecia pod kaz-
dym katem w zakresie od 0° do 45° (w prawo lub w lewo).
» Rys.7

Poluzowac¢ $rube znajdujaca sie z tytu stopy za pomoca
klucza imbusowego. Przesungc¢ stope, tak aby $ruba
znalazta sie w srodku otworu w ksztafcie krzyza znajdu-
jacego sie w stopie.

» Rys.8: 1.Klucz imbusowy 2. Sruba 3. Stopa
Przechyli¢ stope az do uzyskania zgdanego kata ciecia.
Krawedz obudowy silnika wskazuje kat ciecia na podziatce.
Nastepnie przykreci¢ srube w celu zamocowania stopy.

» Rys.9: 1. Krawedz 2. Podziatka

Ciecia doczotowe

» Rys.10: 1. Klucz imbusowy 2. Sruba 3. Stopa

Poluzowaé $rube znajdujgcy sie z tytu stopy za pomocag
klucza imbusowego i przesung¢ stope catkowicie do tytu.
Nastepnie przykreci¢ $rube w celu zamocowania stopy.

Wycinanie mozna wykona¢ za pomocg dwoch metod:
»Wiercenie otworu poczatkowego” lub ,Cigcie wgtebne”.

Wiercenie otworu poczatkowego
» Rys.11

W celu wycigcia ksztattu bez wykonywania ciecia wpro-
wadzajgcego od krawedzi materiatu nalezy wywierci¢
otwér poczatkowy o $rednicy 12 mm lub wigkszej. Aby
rozpoczgc cigcie, nalezy wiozy¢ brzeszczot wyrzynarki
do otworu.

=

2

Ciecie wgtebne
» Rys.12

Wiercenie otworu poczgtkowego ani wykonywanie
ciecia wprowadzajgcego od krawedzi materiatu, jesli
wykona sig ostroznie nastepujacg procedure.

1. Przechyl narzedzie do gory, opierajgc je na przedniej
krawedzi stopy, tak aby koniec brzeszczotu wyrzynarki
znajdowat sie tuz nad powierzchnig obrabianego elementu.

2.  Docis$nij narzedzie, tak aby przednia krawedz
stopy nie poruszyta sie podczas wigczania narzedzia, i
delikatnie obniz tyt narzedzia.

3.  Gdy brzeszczot wyrzynarki bedzie sie zagtebiat w
materiale, obnizaj powoli stope narzedzia w kierunku
powierzchni obrabianego materiatu.

Dokoncz wycinanie w normalny sposéb.

Wykanczanle krawedzi

» Rys.13

Aby przycig¢ krawedzie lub skorygowac wymiary ele-
mentu, nalezy prowadzi¢ brzeszczot wyrzynarki lekko
wzdtuz przecietych krawedzi.

Ciecie metalu

Podczas ciecia metalu nalezy zawsze stosowac
odpowiednie chtodziwo (ciecz chtodzgco-smarujgca).
Niestosowanie sie do tej zasady spowoduje przedwcze-
sne zuzycie brzeszczotu wyrzynarki. Zamiast chtodziwa
mozna nasmarowac spdd obrabianego elementu.

Odprowadzanie pytu

» Rys.14: 1. Waz

Czyste operacje ciecia mogg by¢ wykonane poprzez
podtaczenie narzedzia do odkurzacza firmy Makita.
Waz odkurzacza nalezy wtozy¢ do otworu znajdujacego
sie z tylu narzedzia.

WSKAZOWKA: Odprowadzenie pytu nie moze byé
wykorzystywane podczas wykonywania cie¢ pod
katem w pionie.

Prowadnica wzdtuzna

Akcesoria opcjonalne

APRZESTROGA: Przed przystapieniem do zakta-
dania lub zdejmowania osprzetu zawsze nalezy
sie upewnic, ze narzedzie jest wytaczone i odla-
czone od zasilania.

Ciecia proste

Podczas ciecia wielu elementéw o szerokosci 160 mm
lub mniejszej mozna zastosowac¢ prowadnice wzdtuzna,
ktéra zapewni szybkie, czyste i proste ciecia.

» Rys.15: 1. Prowadnica wzdtuzna

Aby zatozyé prowadnice, nalezy umiesci¢ pret prowadnicy w pro-

stokatnym otworze znajdujgcym sie z boku stopy, tak aby prowad-

nica byta skierowana w dét. Przesuna¢ pret prowadnicy wzdtuznej

do uzyskania zadanej szerokosci i przykreci¢ go $ruba.

» Rys.16: 1. Klucz imbusowy 2. Sruba 3. Prowadnica
4. Prowadnica wzdtuzna
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Ciecia po okregu

Podczas wycinania okregéw lub tukéw o promieniu
do 170 mm nalezy zatozy¢ prowadnice w nastepujgcy
sposob.

» Rys.17: 1. Prowadnica wzdtuzna

1. Umiesc¢ pret prowadnicy w prostokgtnym otworze
znajdujgcym sie z boku stopy, tak aby prowadnica byta
skierowana w gore.

2.  Przetoz kotek prowadnicy do okregéw przez
jeden z dwoch otwordw znajdujgcych sie w prowad-
nicy. Wkre¢ gatke z gwintem na kotek w celu jego
zamocowania.
» Rys.18: 1. Gatka z gwintem 2. Prowadnica

3. Prowadnica wzdtuzna 4. Kotek

3.  Przesun pret prowadnicy do uzyskania zagdanego
promienia i zamocuj go, przykrecajac $rube. Nastepnie
przesun stope catkowicie do przodu.

WSKAZOWKA: Podczas wykonywania cie¢ po

okregu lub tuku nalezy zawsze stosowac¢ brzeszczoty
wyrzynarki nr B-17, B-18, B-26 lub B-27.

Wktadka zapobiegajaca

powstawaniu odpryskéw do stopy
stalowej

Akcesoria opcjonalne
» Rys.19: 1. Wkitadka zapobiegajgca powstawaniu
odpryskow 2. Wystep

W celu uzyskania cie¢ bez odpryskéw w materiale
mozna uzy¢ wktadki zapobiegajacej powstawaniu
odpryskow. Aby zatozy¢ wktadke zapobiegajgca
powstawaniu odpryskéw, nalezy przesung¢ podstawe
catkowicie do przodu i wtozy¢ jg migdzy dwa wystepy
w stopie.

WSKAZOWKA: Wkiadka zapobiegajgca powstawa-
niu odpryskoéw nie moze by¢ uzywana podczas wyko-
nywania cige¢ pod katem w pionie.

KONSERWACJA

APRZESTROGA: Przed przystapieniem do prze-
gladu narzedzia lub jego konserwacji upewnic sie,
ze jest ono wylaczone i odiaczone od zasilania.

UWAGA: Nie stosowa¢ benzyny, rozpuszczalni-
koéw, alkoholu itp. Srodkéw. Moga one powodo-
wa¢ odbarwienia, odksztatcenia lub pekniecia.

W celu zachowania odpowiedniego poziomu
BEZPIECZENSTWA i NIEZAWODNOSCI produktu
wszelkie naprawy, wymiana szczotek weglowych i
réznego rodzaju prace konserwacyjne lub regulacje
powinny by¢ przeprowadzane przez autoryzowany lub
fabryczny punkt serwisowy narzedzi Makita, zawsze z
uzyciem oryginalnych czesci zamiennych Makita.
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MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Tipus: M4301
Lokethossz 18 mm
Flrészlap tipusa B tipus
Max. vagételjesitmény Fa 65 mm
Lagyacél 6 mm
Loketszam percenként (min’™) 0-3100
Teljes hossz 214 mm
Tiszta tomeg 1,9 kg
Biztonsagi osztaly =

. Folyamatos kutato- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkdl

megvaltozhatnak.

. A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilénbozhetnek.

. Suly, az EPTA 01/2014 eljaras szerint

Rendeltetés

A szerszam faanyagok, mlanyagok és fémek flirészelé-
sére hasznalhato. A kibSvitett tartozék és flirészlap prog-
ramnak kdszénhetben a szerszam szamos célra hasznal-
hato, és kilondsen alkalmas ivelt vagy kérvagasokhoz.

Tapfesziltség

A szerszamot kizarélag olyan egyfazisu, valtéaramu halézatra
szabad kotni, amelynek fesziltsége megegyezik az adattab-
1&jan szerepl6 fesziltséggel. A szerszam kettds szigetelésd,
ezért foldelévezeték nélkili aljzatrol is miikddtethetd.

A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN62841-2-11 szerint
meghatarozva:

Hangnyomasszint (L,x): 82 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lya): 93 dB (A)

Bizonytalansag (K): 3 dB(A)

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithatok egymassal.

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsiilhetd a rezgésnek valo
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: Viseljen fillvédst!

AFIGYELMEZTETES: A szerszam zajkibocsa-
tasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a megadott
értéktdl a hasznalat modjatol, kiillondsen a feldol-
gozott munkadarab fajtajatol fliggéen.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kezeld
védelmét szolgalé munkavédelmi Iépéseket, melyek az
adott munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén alapulnak (figyelembe véve a munkaciklus
elemeit, mint példaul a gép leallitdsanak és iiresjarata-
nak mennyiségét az elinditasok szama mellett).

A vibracio teljes értéke (haromtengely( vektorosszeg)
az EN62841-2-11 szerint meghatarozva:

Uzemmaod: Lemezek vagasa

Rezgéskibocsatas (ans): 8,0 m/s’

Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?

Uzemmod: fémlemez vagasa

Rezgéskibocsatas (anw): 5,0 m/s’

Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

MEGJEGYZES: Arezgés teljes értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithaték egymassal.

MEGJEGYZES: A rezgés teljes értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsilhetd a rezgésnek vald
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: A szerszam rezgéskibo-
csatasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a meg-
adott értéktdl a hasznalat médjatol, kiilondsen a
feldolgozott munkadarab fajtajatol fliggéen.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé6 munkavédelmi lépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibraciés
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitasanak és liresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

EK Megfeleléségi nyilatkozat

Csak eurdpai orszagokra vonatkozéan

Az EK-megfelel6ségi nyilatkozat az utmutaté ,A” mel-
lékletében talalhaté.
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A szerszamgépekre vonatkozo

altalanos biztonsagi figyelmeztetések

AFIGYELMEZTETES: Olvassa el a szerszam-
géphez mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmezte-
tést, utasitast, illusztraciot és a miiszaki adatokat.
A kdvetkezbkben leirt utasitasok figyelmen kivil
hagyasa elektromos aramutést, tlizet és/vagy sulyos
sériilést eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmez-
tetést és utasitast a késébbi tajé-
kozédas érdekében.

Afigyelmeztetésekben szereplé "szerszamgép" kifejezés
az On halozatrél (vezetékes) vagy akkumulatorrol (veze-
ték nélkili) mikodtetett szerszamgépére vonatkozik.

A szurofiirészre vonatkozo

biztonsagi figyelmeztetések

1. Aszerszamot a szigetel6 fogofeliileteinél fogja olyan
miiveletek végzésekor, amikor fennall a veszélye,
hogy a vagoeszkoz rejtett vezetékkel vagy a szer-
szam tapkabelével érintkezhet. Aram alatt 1év6 vezeté-
kekkel val¢ érintkezéskor a szerszam fém alkatrészei is
aram ala kerilhetnek, és megrazhatjak a kezelét.

2. Szoritokkal vagy mas praktikus moédon rogzitse és
tamassza meg a munkadarabot egy szilard padoza-
ton. Ha a munkadarabot a kezével vagy a testével tartja
meg, instabil lehet és az uralom elvesztéséhez vezethet.

3. Mindig viseljen védészemiiveget vagy szemvé-
do6t. A normal szemiivegek és a napszemiive-
gek NEM védészemiivegek.

4.  Keriilje a szegek atvagasat. A miivelet megkezdése el6tt
ellendrizze a munkadarabot, és huzza ki beldle a szegeket.

5.  Ne vagjon tal nagy munkadarabokat.

6. Ellendrizze a megfelelé hézagot a munkadarab
mogott a vagas el6tt, nehogy a vagoszerszam
a padléba, munkapadba, stb. iitk6zzon.

7. Biztosan tartsa a szerszamot.

8.  Ellendrizze, hogy a fiirészlap nem ér a mun-
kadarabhoz, miel6tt bekapcsolja a kapcsolot.

. Tartsa tavol a kezeit a mozg6 alkatrészektol.

10. Ne hagyja a miikod6 szerszamot felligyelet nél-
kiil. Csak kézben tartva hasznalja a szerszamot.

11.  Mielé6tt eltavolitja a fiirészlapot a munkadarab-
bél, mindig kapcsolja ki a szerszamot és varja
meg, amig a flirészlap teljesen megall.

12. Ne érjen fiirészlaphoz vagy a munkadarabhoz
kozvetleniil a munkavégzést kovetéen; azok rend-
kivil forrok lehetnek és megégethetik a bérét.

13. Ne miikodtesse a szerszamot terhelés nélkiil
foloslegesen.

14. Egyes anyagok mérgezo vegyiiletet tartal-
mazhatnak. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrdl. Tartsa be az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.

15. Mindig hasznalja a megmunkalt anyagnak és az
alkalmazasnak megfelelé pormaszkot/gazalarcot.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

AFIGYELMEZTETES: NE HAGYJA, hogy (a
termék tobbszori hasznalatabol eredd) kényelem
és megszokas valtsa fel a termék biztonsagi
elbirasainak szigoru betartasat. AHELYTELEN
HASZNALAT és a hasznalati Gtmutatéban sze-
repl6 biztonsagi eléirasok megszegése stlyos
személyi sériilésekhez vezethet.

A MUKODES LEIRASA

AVIGYAZAT: Wielétt ellenérzi vagy beallitja, min-
dig bizonyosodjon meg réla, hogy a szerszamot
kikapcsolta és a hal6zatrol lecsatlakoztatta.

A vagasi mod kivalasztasa

» Abra1: 1.Vagasi méd valtokar

Ez a szerszam el6tolasos vagy egyenes vonalu (fel és
le) vagasi médban mikodtethetd. Az eltolasos vagasi
modban a flirészlap elére 16k6dik a vagasi Ioket soran,
ami nagymértékben megndveli a vagasi sebességet.

A vagasi mod megvaltoztatasahoz csak forditsa a
vagasi mod valtdkart a kivant vagasi médnak megfeleld
allasba. Tajékozodjon a tablazatbdl a megfelel6 vagasi
mod kivalasztasahoz.

Pozicio Vagasi mod Alkalmazasok
0 Egyenes vonalu Lagyacél, rozs-
vagasi mod damentes acél
és mianyagok
vagasahoz.
Fa és furnér tiszta
vagasahoz.
Kis el6tolasu Lagyacél, alumi-
vagasi mod nium és keményfa

vagasahoz.

Fa és furnér
vagasahoz.

1} Kdzepes el6tolasu
vagasi mod

Aluminium és
lagyacél gyors
vagasahoz.

1l Nagy el6tolasu
vagasi mod

A kapcsol6 hasznalata

A\VIGYAZAT: A szerszam halézatra csatlakoz-
tatasa el6tt mindig ellenérizze hogy a kapcsolo-
gomb megfelel6en mozog és visszatér a kikap-
csolt (OFF) allapotba elengedése utan.

Fa és furnér gyors
vagasahoz.

» Abra2: 1.Kapcsolégomb 2. Reteszelégomb

A szerszam bekapcsolasahoz egyszerlien hizza meg

a kapcsoldgombot. Ha er6sebben nyomja a kapcsolo-
gombot, a szerszam fordulatszama névekszik. A megal-
litasahoz engedje el a kapcsolégombot.

A folyamatos miikédéshez huzza meg a kapcsolégom-
bot, nyomja be a reteszelégombot, majd engedije el a
kapcsoldgombot. A szerszam rogzitésének kioldasahoz
teljesen huzza be, majd engedje el a kapcsolégombot.
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OSSZESZERELES

A VIGYAZAT: Mielstt barmilyen munkalatot végezne
rajta, mindig bizonyosodjon meg arrél hogy a szer-
szamot kikapcsolta és a halézatrél lecsatlakoztatta.

A szuréfiirészlap beszerelése és

eltavolitasa

AVIGYAZAT; Mindig tavolitsa el a szuréfiirészlaphoz
vagy a tartéjahoz tapadt forgacsot és mas idegen anya-
got. Ennek elmulasztasa a szuréfiirészlap elégtelen régzité-
sét okozhatja, ami komoly személyi sériilésekhez vezethet.

AVIGYAZAT: Ne érintse meg a szuroéfiirészlapot vagy
a munkadarabot kdzvetleniil a miivelet befejezése utan.
Azok rendkiviil forrok lehetnek és megégethetik a bérét.

AVIGYAzAT: Mindig stabilan rogzitse a szuréfii-
részlapot. A szuréfiirészlap nem megfeleld rogzitése
annak torését vagy komoly személyi sériiléseket okozhat.

A\VIGYAZAT: Csak B tipusi sziréfiirészlapokat
hasznaljon. B tipusutdl eltéré szurdflrészlap hasz-
nalata a flrészlap elégtelen befogasat okozza, ami

komoly személyi sériilésekhez vezet.

A szuroflrészlap felszereléséhez csavarja ki a flrész-
laptartén talalhato csavart az imbuszkulccsal, az 6ra-
mutaté jarasaval ellentétes iranyba.

» Abra3: 1.Szuroflirészlap tarté 2. Csavar 3. Imbuszkulcs

El6re nézé fogakkal illessze a szuréflirészlapot a tar-
téba ltkozésig. Ellendrizze, hogy a flirészlap hatso éle
illeszkedik a gérgébe. Ezutan hizza meg a csavart az
éramutato jarasanak iranyaba a flirészlap rogzitéséhez.
» Abra4: 1.Csavar 2. Gérgé 3. Szurofiirészlap

A szuroflirészlap kiszereléséhez kdvesse a felszerelési
eljarast forditott sorrendben.

| MEGJEGYZES: Néha kenje meg a gorgét. |

Az imbuszkulcs tarolasa

» Abra5: 1.Akaszt6 2. Imbuszkulcs

Amikor nem hasznalja, tarolja az imbuszkulcsot az
abran lathatd médon, nehogy elvesszen.

7y e

TETES

AVIGYAZAT: A vezetdlemez mindig legyen egy szint-
ben a munkadarabbal. Ennek elmulasztasa a szurofiirész-
lap torését okozhatja, ami veszélyes sériiléseket okozhat.

AVIGYAZAT: iv vagy spiral vagasakor a szerszamot
nagyon lassan tolja el6re. A szerszam eréltetése ferde
vagofellletet és a szarofiirészlap térését okozhatja.

» Abra6: 1.Vagas vonala 2. Talplemez

Kapcsolja be a késziiléket anélkil, hogy az barmihez
hozzaérne, majd varja meg amig a szurofiirészlap eléri a
maximalis sebességét. Ezutan fektesse a vezetlemezt a
munkadarabra, és egyenletesen tolja elére a szerszamot
az el6zetesen bejeldlt vagovonal mentén.

Ferdevagas

AVIGYAZAT: Mindig gy6z6djon meg réla, hogy a
szerszam ki van kapcsolva és aramtalanitva lett,
mielétt megdonti a talplemezt.

AVIGYAZAT: Teljesen emelje fel a porfogot
ferdevagaskor.

A megdontétt talplemezzel ferdevagasok végezheték
barmilyen sz6gben 0° és 45° kozétt (balra vagy jobbra).
» Abra7

Lazitsa meg a talplemez hatoldalan talalhaté csavart az
imbuszkulccsal. Tolja el ugy a talplemezt, hogy a csavar
a talplemezen talalhat6 kereszt alaku nyilas kbzepére
keruljon.

» Abra8: 1.Imbuszkulcs 2. Csavar 3. Talplemez
Déntse meg a talplemezt a kivant ferdevagasi szég
beallitdsahoz. A motor burkolatanak széle jelzi a ferde-
vagasi szoget fokokban. Ezutan hizza meg a csavart a
talplemez rogzitéséhez.

» Abra9: 1.Szél 2. Beosztas

Eliilsé illesztévagasok

» Abra10: 1.Imbuszkulcs 2. Csavar 3. Talplemez

Lazitsa meg a talplemez hatoldalan talalhaté csavart
az imbuszkulccsal és tolja teljesen hatra a talplemezt.
Ezutan hizza meg a csavart a talplemez régzitéséhez.

Kivagasok
A kivagasokat kezdéfurat furasaval vagy leszuré vagas-
sal lehet végezni.

Kezdoé6furat farasa
» Abra11

Abevezetd vagas nélkiili belsé kivagasokhoz furjon egy
12 mm vagy nagyobb atméréji kezdéfuratot. lllessze a
szurdéflirészlapot a furatba a vagas megkezdéséhez.

Leszuro vagas
» Abra12

Nem szlikséges kezdéfuratot fUrnia vagy bevezetd
vagast készitenie ha a kovetkez6képpen jar el.

1. Dontse el6re a vezetdlemez ellils6 élén a szer-
szamot ugy, hogy a szurofiirészlap vége régtén a mun-
kadarab felulete folott legyen.

2. Fejtsen ki nyomast a szerszamra ugy, hogy a
vezetblemez ellilsé éle ne mozduljon el amikor bekap-
csolja a szerszamot, majd évatosan engedje le a szer-
szam hatso felét.

3.  Ahogy a szurofiirészlap athalad a munkadarabon,
fokozatosan engedje le a vezetélemezt a munkadarab
felUletére.

4. Fejezze be a vagast a szokasos maédon.
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Szélek kidolgozasa

» Abra13

A szélek illesztéséhez vagy méretigazitashoz mozgassa
a szuroflrészlapot finoman a vagasfelllet mentén.

Fém vagasa
Fém vagasakor mindig hasznaljon megfeleld hiit6ko-
zeget (vagodolajat). Ennek elmulasztasa a szuroflirész-

lap gyors kopasahoz vezet. A munkadarab alsé felliletét
hiitékézeg hasznalata helyett meg lehet zsirozni.

Porelszivas

» Abra14: 1.Csé

Tisztabb vagast tud végezni, ha a szerszamhoz Makita
porszivot csatlakoztat. Helyezze a porszivé gégecsovét
a szerszam hatsoé részén talalhato lyukba.

MEGJEGYZES: A porelszivas nem hasznéalhaté
ferdevagaskor.

Parhuzamvezeto

Opcionadlis kiegészit6k

AVIGYAZAT; Minden esetben ellenérizze, hogy
a szerszam ki van kapcsolva és aramtalanitva lett
miel6tt felhelyezi vagy eltavolitja a kiegészitéket.

Egyenes vagasok

Ha tébbszér egymas utan 160 mm-nél kisebb szélessé-
get vag, akkor a parhuzamvezet6 hasznalataval gyors,
tiszta és egyenes vagasokat végezhet.

» Abra15: 1.Parhuzamvezetd (vezetévonalzo)

Afelszereléshez illessze a parhuzamvezetét a talple-

mez oldalan talalhat6 szdgletes nyilasba, lefelé nézd

terelééllel. Allitsa a parhuzamvezetét a kivant vagasi

szélességre, majd rogzitse a csavar meghuzasaval.

» Abra16: 1.Imbuszkulcs 2. Csavar 3. Terel6lemez
4. Parhuzamvezetd (vezetévonalzo)

Koérvagasok
Ha 170 mm-es vagy kisebb sugaru koroket vagy iveket

vag, szerelje fel a parhuzamvezet6t a kdvetkezé modon.
» Abra17: 1.Parhuzamvezet6 (vezetévonalzo)

1. lllessze a parhuzamvezetét a talplemez oldalan
talalhat6 szdgletes nyilasba, felfelé nézé terelééllel.

2. Helyezze a korvezet6t csapszeget a parhuzamve-
zet®n talalhato két furat egyikébe. Csavarozza a mene-
tes gombot a csapszegre annak rogzitéséhez.
» Abra18: 1. Menetes gomb 2. Terelslemez

3. Parhuzamvezet6 (vezetévonalzo)

4. Csapszeg

3.  Most dllitsa be a parhuzamvezet6n a kivant
vagasi sugarat és hlizza meg a csavart a rogzitéshez.
Ezutan tolja teljesen elére a talplemezt.

MEGJEGYZES: Mindig B-17, B-18, B-26 vagy B-27
szurofirészlapot hasznaljon koérvonalak és ivek
vagasahoz.

Felszakadasgatlé eszk6z acél

talplemezhez (opcionalis kiegészitd)

Opciondlis kiegészitbk
» Abra19: 1. Felszakadasgatl6 2. Kiemelkedés

A felszakadas nélkuli vagas érdekében a felszakadas-
gatlé eszkdzt kell hasznalni. A felszakadasgatlé felsze-
reléséhez tolja a talplemezt teljesen hatra és illessze az
eszkozt a talplemez két kiemelkedése kozé.

MEGJEGYZES: A felszakadasgatlo ferdevagaskor
nem hasznalhato.

KARBANT. S

AVIGYAZAT: Mielétt a vizsgalatahoz vagy kar-
bantartasahoz kezdene, mindig bizonyosodjon
meg arrél hogy a szerszamot kikapcsolta és a
halézatroél lecsatlakoztatta.

MEGJEGYZES: Soha ne hasznaljon gazolajt,
benzint, higitot, alkoholt vagy hasonlé anyagokat.
Ezek elszinez6dést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.

Atermék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasahoz, a javitasokat,
a szénkefék ellendrzését és cseréjét, barmilyen egyéb
karbantartast vagy beszabalyozast hivatalos Makita
vagy gyari szervizkdzponttal kell végeztetni, mindig
Makita potalkatrészek hasznalataval.
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SLOVENCINA (Originalny navod)

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model: M4301
Dizka pohybu 18 mm
Typ Cepele Typ B
Max. kapacita rezania Drevo 65 mm
Mékka ocel 6 mm
Pohyby za minatu (min™") 0-3100
Celkova dizka 214 mm
Hmotnost netto 1,9 kg
Trieda bezpecnosti =

upozornenia.
. Technické udaje sa m6zu pre rézne krajiny lisit.
. Hmotnost podla postupu EPTA 01/2014
Urcené pouzitie
Tento nastroj je uréeny na pilenie dreva, plastu a kovovych
materialov. Vdaka rozsiahleho programu prisluSenstva

a ¢epele pily mozno tento nastroj pouZivat na mnozstvo
Ucelov a je velmi vhodny pre zakrivené alebo okruhle rezy.

Nastroj sa moze pripojit len k zodpovedajucemu zdroju s
napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom $titku, a
mdze pracovat len s jednofazovym striedavym napatim.
Nastroj je vybaveny dvojitou izolaciou, a preto sa méze pou-
Zivat pri zapojeni do zasuviek bez uzemnovacieho vodica.

Typicka hladina akustického tlaku zataze A uréena
podla Standardu EN62841-2-11:

Urovet akustického tlaku (Loa) : 82 dB (A)

Uroveti akustického tlaku (Lya) : 93 dB (A)
Odchylka (K): 3 dB (A)

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku bola
merana podla Standardnej skiSobnej metddy a moze
sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s druhym.

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku sa moze
pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia ich U¢inkom.

AVAROVANIE: Pouzivajte ochranu sluchu.

MA\VAROVANIE: Emisie hluku sa mbzu poéas sku-
to€ného pouzivania elektrického nastroja odliSovat’ od
deklarovanej hodnoty, a to v zavislosti od spdésobov pou-
Zivania naradia a najma typu spractivaného obrobku.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznaéit bezpegé-
nostné opatrenia s cielom chranit’ obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
u€¢inkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vzhladom na neustaly vyskum a vyvoj podliehaju technické udaje uvedené v tomto dokumente zmenam bez

Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréena podla Standardu EN62841-2-11:

Rezim ¢innosti: rezanie dosiek

Emisie vibracii (ans) : 8,0 m/s’

Odchylka (K): 1,5 m/s?

RezZim ¢innosti: rezanie plechu

Emisie vibracii (any) : 5,0 m/s?

Odchylka (K): 1,5 m/s®

POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii
bola merana podla Standardnej skusobnej metody
a moze sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s
druhym.

POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii
sa mOze pouZit' aj na predbezné posudenie vystave-
nia ich G¢inkom.

A\VAROVANIE: Emisie vibracii sa mézu poéas
skutoéného pouzivania elektrického nastroja odli-
Sovat' od deklarovanej hodnoty, a to v zavislosti
od spdésobov pouzivania naradia a najma typu
spracuvaného obrobku.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznagit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
ucinkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vyhlasenie o zhode ES

Len pre krajiny Eurépy

Vyhlasenie o zhode ES sa nachadza v prilohe A tohto
navodu na obsluhu.
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VSeobecné bezpecnostné predpisy

pre elektrické nastroje

AVAROVANIE: Prestudujte si vSetky bezpeé-
nostné varovania, pokyny, vyobrazenia a tech-
nické Specifikacie urcené pre tento elektricky
nastroj. Pri nedodrzani vSetkych nizSie uvedenych
pokynov méze dojst k urazu elektrickym pradom,
poziaru alebo vaznemu zraneniu.

Vsetky vystrahy a pokyny si
odlozte pre pripad potreby v
buducnosti.

Pojem ,elektricky nastroj* sa vo vystrahach vztahuje na
elektricky napajané elektrické nastroje (s kablom) alebo
batériou napajané elektrické nastroje (bez kabla).

Bezpecénostné varovania tykajluce

sa pouzivania lupienkovej pily

1. Elektricky nastroj pri praci drzte za izolované
uchopné povrchy, pretoze sa rezny prvok
modze dostat’ do kontaktu so skrytymi vodiémi
alebo vlastnym kablom. Rezné prislusenstvo,
ktoré sa dostane do kontaktu s vodi¢om pod napa-
tim, méze spdsobit prechod elektrického pradu

kovovymi ¢astami elektrického nastroja a sposobit’

tak obsluhe zasiahnutie elektrickym pradom.

2. Pomocou svoriek alebo inym praktickym spéso-
bom zaistite a pripevnite obrobok k stabilnému
povrchu. Pri drzani rukou alebo pri tele nebude
obrobok stabilny a mézZete nad nim stratit’ kontrolu.

3. Vzdy pouzivajte ochranné okuliare alebo bez-
pecnostné okuliare. Obyc¢ajné dioptrické alebo
slne¢né okuliare NIE st ochranné okuliare.

4. Nerezte klince. Pred pracou skontrolujte, ¢i na
obrobku nie su klince, a pripadne ich odstraiite.

5. Nerezte obrobky nadmernej velkosti.

6. Pred rezanim skontrolujte spravnu medzeru
za obrobkom, aby ostrie nenarazilo na dlazku,
pracovny stol a pod.

7. Nastroj drzte pevne.

8.  Skor ako zapnete spinac, skontrolujte, ¢i sa
cepel nedotyka obrobku.

. Ruky drzte mimo dosahu pohyblivych ¢asti.
10. Nenechavajte nastroj v prevadzke bez dozoru.
Pracujte s nim, len ked’ ho drzite v rukach.

11.  Predtym, ako odtiahnete ostrie z obrobku,
vypnite nastroj a vzdy pockajte, kym sa ¢epel
uplne nezastavi.

12. Nedotykajte sa ¢epele ani obrobku hned’ po
praci; mozu byt’ extrémne hortice a mézu vam
sposobit’ popaleniny.

13. Nepouzivajte nastroj zbytoéne bez zat'aze.

14. Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré
mozu byt jedovaté. Davajte pozor, aby ste ich
nevdychovali ani sa ich nedotykali. Preéitajte si
bezpecnostné informacie dodavatela materialu.

15. Vzdy pouzivajte spravnu protiprachovii masku/
respirator pre konkrétny material a pouzitie.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

A VAROVANIE: NIKDY nepripustite, aby seba-
vedomie a dobra znalost’ vyrobku (ziskané opako-
vanym pouzivanim) nahradili presné dodrziavanie
bezpeénostnych pravidiel pri pouzivani naradia.
NESPRAVNE POUZIVANIE alebo nedodrziava-

nie bezpeénostnych zasad uvedenych v tomto
navode moéze viest' k vaZznemu zraneniu.

OPIS FUNKCII

A POZOR: Pred nastavovanim nastroja alebo
kontrolou jeho funkcie sa vzdy presvedcte, ze je
vypnuty a vytiahnuty zo zasuvky.

» Obr.1: 1. Meniaca paka rezania

Tento nastroj mozno pouzivat na rezanie kruhov aj
rovnych &iar (hore a dole). Rezanie po kruhovej drahe
vraza Cepel lupienkovej pily dopredu ku tahu rezania a
znacne zvysSuje rychlost rezania.

Ak chcete zmenit rezanie, jednoducho oto¢te meniacou
pakou rezania do pozadovanej polohy rezania. Pozrite
si tabulku a vyberte vhodny typ rezania.

Poloha Rezanie Pouzitie
0 Rezanie po rovnej | Na rezanie makkej
Giare ocele, nehrdza-
vejlcej ocele a
plastov.

Na ¢isté rezanie
dreva a preglejky.

Rezanie po malej
kruhovej drahe

Na rezanie makkej
ocele, hlinika a
tvrdého dreva.

I Rezanie po stredne | Na rezanie dreva a
velkej kruhovej preglejky.

dréhe Na rychle rezanie
hlinika a makkej
ocele.

] Rezanie po velkej
kruhovej drahe

Na rychle rezanie
dreva a preglejky.

Zapinanie

APOZOR: Pred pripojenim nastroja do zasuvky
vzdy skontrolujte, ¢i spustaci spina¢ funguje
spravne a po uvolneni sa vracia do vypnutej
polohy.

» Obr.2: 1. Spustaci spinac 2. Tlacidlo odomknutia

Ak chcete nastroj spustit, stadi stlacit jeho spustaci
spinag. Rychlost nastroja sa zvySuje zvySovanim pri-
tlaku na spustaci spinaé. Nastroj zastavite uvolnenim
spustacieho spinaca.

Pokial chcete pracovat nepretrzite, potiahnite spustaci
spinag, stlacte tlacidlo zamknutia a nasledne uvolnite
spustaci spinac. Nastroj z uzamknutej polohy zastavite
Uplnym potiahnutim spustacieho spinaca a jeho nasled-
nym uvolnenim.
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ZOSTAVENIE

A POZOR: skor nez zaénete na néastroji robit’
akékol'vek prace, vzdy sa predtym presvedcte, ze
je vypnuty a vytiahnuty zo zasuvky.

Montaz alebo demontaz cepele

lupienkovej pily

APOZOR: Vzdy odistite vietky piliny a cudzie latky,
ktoré sa prilepili na ¢epel lupienkovej pily a/alebo drziak
cepele. V opacnom pripade to mdZe spdsobit nedostatoéné
utiahnutie ¢epele, ¢oho vysledkom moze byt vazne zranenie.

APOZOR: Bezprostredne po praci sa nedoty-
kajte ¢epele lupienkovej pily ani obrobku. M6zu
byt velmi horGice a mozete sa popalit.

APOZOR: Cepel lupienkovej pily vzdy pevne
zaistite. Nedostatocné utiahnutie ¢epele méze zapri-
Cinit zlomenie ¢epele alebo vazne zranenie.

APOZOR: Pouzivajte len &epele lupienkovej pily typu
B. Pri pouZiti ¢epeli inych ako typu B d6jde k nedostato¢-
nému utiahnutiu ¢epele, Co méZe spdsobit vazZne zranenie.

Ak chcete nainstalovat ¢epel lupienkovej pily, uvolnite

skrutku oto¢enim proti smeru hodinovych ruciciek na drziaku

Cepele lupienkovej pily pomocou Sesthranného kltuca.

» Obr.3: 1. Drziak ¢epele lupienkovej pily 2. Skrutka
3. Sesthranny klug

So zubami ¢epele smerujdcimi dopredu vioZte ¢epel lupienko-

vej pily do drZiaka ¢epele lupienkovej pily az na doraz. Uistite

sa, ze zadny koniec ¢epele zapada do valca. Potom utiahnu-

tim skrutky v smere hodinovych ruciciek ¢epel zaistite.

» Obr.4: 1. Skrutka 2. Valec 3. Cepel lupienkovej pily

Ak chcete odstranit’ ¢epel lupienkovej pily, postupujte

podla postupu instalacie v opa¢nom poradi.

| POZNAMKA: Valec obéas namazte. |

Uskladnenie Sesthranného kfuca

» Obr.5: 1.Hak 2. Sesthranny klug

Ked Sesthranny kI'u¢ nepouzivate, uskladnite ho podla
znazornenia na obrazku, aby sa nestratil.

PREVADZKA

APOZOR: Vzdy drzte zakladfiu vyrovnane s
obrobkom. V opa¢nom pripade to méze sposobit’
zlomenie ¢epele lupienkovej pily, ktorého vysledkom
moze byt vazne zranenie.
APOZOR: Pri vyrezavani oblukov alebo rolovani posu-
vajte nastroj velmi pomaly. Namahanie nastroja moZe spdso-
bit, Ze sa plocha rezania nakloni ¢epel lupienkovej pily sa zlomi.
» Obr.6:

1. Linia rezu 2. Zakladna

Zapnite nastroj bez toho, aby sa ¢epel lupienkovej pily nie¢oho
dotykala, a pockajte, kym ¢epel nedosiahne pinu rychlost.
Potom poloZte plochu zékladne na obrobok a jemne pohybuijte
nastrojom dopredu pozdiz vopred vyznagenej &iary rezania.
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Skosené rezanie

APOZOR: Pred vyklopenim zakladne sa vzdy
uistite, Ze je nastroj vypnuty a odpojeny zo siete.

APOZOR: Pred vykonavanim skosenych rezov
uplne zodvihnite protiprachovy kryt.

S vyklopenou zakladiiou mézete vykonavat skosené
rezy v akomkolvek uhle od 0° do 45° (vlavo alebo
vpravo).

» Obr.7

Uvolnite skrutku na zadnej strane zakladne pomocou
Sesthranného kluca. Posurite zakladru tak, aby sa
skrutka nachadzala v strede krizového vyrezu na
zakladni.

» Obr.8: 1. Sesthranny klt¢ 2. Skrutka 3. Zakladia
Naklanajte zakladriu, az kym nedosiahnete pozado-
vany uhol skosenia. Hrana krytu motora oznacuje uhol
skosenia v stupfioch. Potom utiahnutim skrutky zaistite
zakladriu.
» Obr.9:

Predné pradové rezy

» Obr.10: 1. Sesthranny kI 2. Skrutka 3. Zakladiia

1. Hrana 2. Dielikovanie

Uvolnite skrutku na zadnej strane zakladne pomocou
Sesthranného klu¢a a posurite zakladriu Uplne dozadu.
Potom utiahnutim skrutky zaistite zakladru.

Vyrezy mozno vykonavat jednou z dvoch metod: vyvit-
anim pripravného otvoru alebo ponornym rezanim.

Vyvitanie pripravného otvoru
> Obr.11

V pripade vnutornych vyrezov bez privadzacieho rezu
z hrany vopred vyvitajte pripravny otvor s priemerom
minimalne 12 mm. Vlozte ¢epel lupienkovej pily do
tohto otvoru a za¢nite rezat.

Ponorné rezanie

» Obr.12

Nie je potrebné vyvitat pripravny otvor ani urobit’ priva-
dzaci rez, ak budete pozorne robit nasledovné kroky.
1. Naklorite nastroj smerom nahor na zadnom konci
zakladne so $pickou Cepele lupienkovej pily umiestne-
nou tesne nad povrchom obrobku.

2. Nastroj pritlacte tak, aby sa zadny koniec zak-

ladne nepohyboval, ked nastroj zapnete, a jemne a
pomaly znizte zadny koniec nastroja.

3. Ked ¢epel lupienkovej pily prenikne do obrobku,
pomaly znizte zakladriu nastroja na povrch obrobku.

4. Dokongite rez beznym spdsobom.

Konecna uprava hran

» Obr.13

Ak chcete upravit hrany alebo chcete vykonat tupravy
rozmeroyv, prejdite Cepefou lupienkovej pily jemne
pozd|z orezanych hran.
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Rezanie kovov

Pri rezani kovov vzdy pouzite vhodnu chladiacu tekutinu (olej
na rezanie). V opacnom pripade ddjde k vyraznému opotrebo-
vaniu ¢epele lupienkovej pily. Spodnu stranu obrobku mézete
namazat namiesto toho, aby ste pouzili chladiacu tekutinu.

Odsavanie prachu

» Obr.14: 1. Hadica

Cisté rezanie sa moZe vykonat tak, Ze k tomuto nastroju
pripojite vysava¢ Makita. Hadicu vysavaca zasurite do
otvoru v zadnej ¢asti nastroja.

POZNAMKA: Odsavanie prachu sa nesmie vykona-
vat pri skosenych rezoch.

Vodidlo na pozdizne rezanie

Volitel'né prislusenstvo

A POZOR: Pred instalaciou alebo demontazou
prislusenstva sa vzdy uistite, ze je nastroj vyp-

nuty a odpojeny.

Rovné rezy

Pri opakovanom rezani kusov Sirokych maximalne 160
mm pouzite vodidlo na pozdiZne rezanie, ktoré zabez-
peci rychle, Cisté, rovné rezy.

» Obr.15: 1. Vodidlo na pozdizne rezanie (vodiace pravitko)

Ak ho chcete nainétalovat, viozte vodidlo na pozdizne

rezanie do obdiznikového otvoru na boénej strane zak-

ladne s ochrannym vodidlom smerujucim nadol. Posurite

vodidlo na pozdiZne rezanie do pozadovanej polohy $irky

rezania a potom utiahnutim skrutky zariadenie zaistite.

» Obr.16: 1. Sesthranny kiug 2. Skrutka 3. Ochranné
vodidlo 4. Vodidlo na pozdizne rezanie
(vodiace pravitko)

Kruhové rezy

Ked budete rezat kruhy alebo obluky s polomerom

maximalne 170 mm, nainétalujte vodidlo na pozdizne

rezanie nasledovne.

» Obr.17: 1. Vodidlo na pozdiZne rezanie (vodiace
pravitko)

1. Vlozte vodidlo na pozdizne rezanie do obdiZniko-
vého otvoru na bo¢nej strane zakladne s ochrannym
vodidlom smerujucim nahor.

2.  Vlozte kolik zavitového vodidla cez jeden z dvoch

otvorov na ochrannom vodidle. Zaskrutkovanim zavito-

vého oto€ného gombika do kolika kolik zaistite.

» Obr.18: 1. Zavitovy otoény gombik 2. Ochranné
vodidlo 3. Vodidlo na pozdiZne rezanie
(vodiace pravitko) 4. Kolik

3. Teraz posufite vodidlo na pozdiZne rezanie do
pozadovaného polomeru rezania a potom utiahnutim
skrutky vodidlo zaistite na mieste. Potom posurite zak-
ladriu Uplne dopredu.

POZNAMKA: Na vyrezavanie kruhov alebo oblkov
vzdy pouzite Eepele lupienkovej pily €. B-17, B-18,
B-26 alebo B-27.

Zariadenie na zabranenie Stiepenia

pre ocelovu zakladiu

Volitel'né prislusenstvo
» Obr.19: 1. Zariadenie na zabranenie Stiepenia
2. Vyénelok

Na rezanie bez Stiepania mozno pouzit zariadenie na
zabranenie Stiepenia. Ak chcete nainstalovat zaria-
denie na zabranenie $tiepenia, posurite zakladnu
uplne dopredu a zasurite ju medzi dve vysunuté Casti
zakladne.

POZNAMKA: Zariadenie na zabranenie tiepenia sa
nesmie pouzivat pri skosenych rezoch.

UDRZBA

APOZOR: Pred vykonavanim kontroly a Gdrzby
nastroj vzdy vypnite a odpojte od privodu elek-
trickej energie.

UPOZORNENIE: Nepouzivajte benzin, riedidlo,
alkohol ani podobné latky. Mohlo by to sposobit’
zmenu farby, deformacie alebo praskliny.

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobku sa smu opravy, kontrola a vymena uhlikovej
kefky a akakolvek dalSia udrzba alebo nastavovanie
vykonavat v autorizovanych servisnych strediskach
alebo tovarnach spolo¢nosti Makita a s pouzitim
nahradnych dielov Makita.
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CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

SPECIFIKACE

Model: M4301
Délka zdvihu 18 mm
Typ listu Typ B
Max. kapacita fezani Drevo 65 mm
Mékka ocel 6 mm
Pocet zdvih(i za minutu (min™") 0-3 100
Celkova délka 214 mm
Hmotnost netto 1,9 kg
Trida bezpecnosti =

. Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji podléhaji zde uvedené specifikace zmé&nam bez upozornéni.

. Specifikace se mohou pro rizné zemé lisit.
. Hmotnost podle EPTA-Procedure 01/2014

Ucel pouziti
Naradi je uréeno k fezani dieva, plastd a kovovych mate-
riald. Vzhledem k rozsahlému sortimentu pfislusenstvi a

pilovych kotou¢l Ize nafadi pouzit pro fadu ucelt a velmi
dobre se hodi pro obloukové nebo kruhové Fezy.

Naradi smi byt pfipojeno pouze k napdjeni se stejnym napé-
tim, jaké je uvedeno na vyrobnim §titku, a mGze byt provozo-
vano pouze v jednofdzovém napéajecim okruhu se stfidavym
napétim. Naradi je vybaveno dvojitou izolaci a mize byt tedy
pfipojeno i k zasuvkam bez zemniciho vodice.

Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN62841-2-11:

Hiadina akustického tlaku (L,a): 82 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lya): 93 dB (A)

Nejistota (K): 3 dB(A)

POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) emisi hluku
byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni zkuSebni
metodou a da se pouzit k porovnani naradi mezi
sebou.

POZNAMKA: Hodnotu(y) deklarovanych emisi hluku
Ize také pouzit k pfedbéZnému posouzeni miry expo-
zice vibracim.

AVAROVANI: Pouzivejte ochranu sluchu.

MA\VAROVANI: Emise hluku se pfi pouzivani
elektrického naradi ve skute¢nosti mohou od
deklarované(ych) hodnot(y) lisit v zavislosti na
zpusobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatieni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pfitom v tvahu vS§echny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os)

uréena podle normy EN62841-2-11:

Pracovni rezim: fezani desek

Emise vibraci (ays): 8,0 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s®

Pracovni rezim: fezani plechu

Emise vibraci (ay, v): 5,0 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s”
POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) deklarovanych
vibraci byla(y) zmérena(y) v souladu se standardni

zkuSebni metodou a da se pouzit k porovnani naradi
mezi sebou.

POZNAMKA: Celkovou(é) hodnotu(y) deklarovanych
vibraci Ize také pouzit k pfedb&Znému posouzeni
miry expozice vibracim.

A VAROVANI: Emise vibraci se pfi pouzivani
elektrického naradi ve skutec¢nosti mohou od
deklarované(ych) hodnot(y) lisit v zavislosti na
zpusobech pouziti naradi.

A VAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatieni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pfitom v tvahu vSechny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Prohlaseni ES o shodé

Pouze pro evropské zemé

Prohlaseni ES o shodé je obsazeno v Pfiloze A tohoto
navodu k obsluze.
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Obecna bezpecnostni upozornéni

k elektrickému naradi

AVAROVANI: Pieétste si vSechny bezpeé-
nostni vystrahy i pokyny a prohlédnéte si ilust-
race a specifikace dodané k tomuto elektrickému
naradi. NedodrZeni v§ech nize uvedenych pokynu
miiZe vést k Urazu elektrickym proudem, pozaru ¢i
vaznému zranéni.

Vsechna upozornéni a pokyny si
uschovejte pro budouci potiebu.

Pojem ,elektrické nafadi" v upozornénich oznacuje
elektrické naradi, které se zapojuje do elektrické sité,
nebo elektrické naradi vyuzivajici akumulatory.

Bezpeénostni vystrahy k pfimocaré pile

1.  Pri praci v mistech, kde mize dojit ke kontaktu
fezaciho prisluSenstvi se skrytym elektrickym
vedenim nebo s vlastnim napajecim kabelem,
drzte elektrické naradi za izolované casti
drzadel. Rezaci prislugenstvi mize pfi kontaktu
s vodi¢em pod napétim prenést proud do nechra-
nénych ¢asti naradi a obsluha mlze utrpét draz
elektrickym proudem.

2. Uchytte a podepiete obrobek na stabilni podlozce
pomoci svorek nebo jinym praktickym zpisobem.
Budete-li obrobek drzet rukama nebo opfeny o vlastni
télo, bude nestabilni a mize dojit ke ztraté kontroly.

3. Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Bézné
dioptrické nebo slunec¢ni bryle NEJSOU
ochranné bryle.

4.  Nerezte hiebiky. Pfed zahajenim provozu zkon-
trolujte, zda se v obrobku nenachazeji hiebiky
a pripadné je odstraiite.

5. Nerezte prilis velké obrobky.

6. Pred fezanim zkontrolujte, zda se za obrobkem
nachazi dostatecny volny prostor, aby pilovy
list nenarazil na podlahu, pracovni stal apod.

7. Drzte naradi pevné.

8.  Pred zapnutim spinace se ujistéte, zda kotoué
neni v kontaktu s obrobkem.

. Udrzujte ruce mimo pohyblivé dily.

10. Nenechavejte naradi bézet bez dozoru. S nara-
dim pracujte, jen kdyz je drzite v rukou.

11. Pred vytazenim pilového listu z obrobku vzdy
naradi vypnéte a pockejte, dokud se pilovy list
zcela nezastavi.

12. Po ukonéeni prace se nedotykejte pilového
listu ani obrobku, nebot’ mohou dosahovat
velmi vysokych teplot a zpusobit popaleniny.

13. Naradi zbyte¢né nespoustéjte naprazdno.

14. Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste
nevdechovali prach nebo nedochazelo ke kon-
taktu s kuzi. Dodrzujte bezpe¢nostni pokyny
dodavatele materialu.

15. Vzdy pouzivejte protiprachovou masku/respi-
rator odpovidajici pouziti a materialu, se kte-
rym pracujete.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

A VAROVANI: NEDOVOLTE, aby pohodinost
nebo pocit znalosti vyrobku (ziskany na zakladé
predchoziho pouziti) vedl k zanedbani dodrzovani
bezpecnostnich pravidel platnych pro tento vyro-
bek. NESPRAVNE POUZIVANI ¢i nedodrzeni bez-
pecnostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze mlze zpusobit vazné zranéni.

POPIS FUNKCI

MA\UPOZORNENI: Pted nastavovanim nafadi
nebo kontrolou jeho funkce se vzdy presvédcte,
Ze je vypnuté a vytazené ze zasuvky.

Vybér rezimu fezani

» Obr.1: 1. Packa nastaveni rezimu fezani

Toto naradi Ize pouzivat k obéZnému a pfimocarému
(nahoru a dold) fezani. Pfi obéZném fezani je list pfimo-
¢aré pily pfi fezném zdvihu tlacen smérem dopredu a
podstatné se tak zvysSuje rychlost fezani.

Chcete-li zménit rezim Fezani, staci pfesunout packu
nastaveni rezimu fezani do polohy pozadovaného
rezimu. Vybér odpovidajiciho rezimu fezani viz tabulka.

Poloha Rezani Pougziti

Pro fezani meékké
oceli, nerezové
oceli a plastu.

0 PFimé fezani

Pro Cisté fezy ve
dreveé a preklizce.

Pro fezani meékké
oceli, hliniku a
tvrdého dreva.

Rezani s malou
orbitalni drahou

Pro fezani dfeva a
preklizky.

I Rezani se stredni
orbitalni drahou

Pro rychlé fezani
hliniku a mékké
oceli.

1] Rezani s velkou
orbitalni drahou

Pro rychlé fezani
dreva a preklizky.

Pouzivani spousté

A UPOZORNENI: Pred pfipojenim naradi do
zasuvky vzdy zkontrolujte, zda spoust’ funguje
spravné a po uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

» Obr.2: 1. Spoust 2. OdjiStovaci tla¢itko

Chcete-li nafadi uvést do chodu, staci stisknout spoust’.
Otacky naradi se zvySuji zvySovanim tlaku na spoust.
Chcete-li nafadi vypnout, uvolnéte spoust.

Chcete-li pracovat v nepretrzitém provozu, stisknéte
spoust, zamacknéte zajistovaci tlaitko a potom spoust
uvolnéte. Chcete-li naradi vypnout ze zablokované
polohy, stisknéte spoust naplno a pak ji pustte.
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SESTAVENI

A\ UPOZORNENI: Nez zacnete na nafadi prova-
dét jakékoli prace, vzdy se predtim presvédcte, ze
je vypnuté a vytazené ze zasuvky.

Instalace a demontaz listu

prfimoc¢aré pily

A\ UPOZORNENI: vidy ocistéte vsechny tiisky
a cizi material na listu pfimocaré pily nebo drzaku
listu. V opa¢ném piipadé muze dojit k nedostatec-
nému upnuti listu a nasledné vaznému zranéni.

A UPOZORNENI: Bezprostiedné po skonéeni prace
se nedotykejte listu pfimocaré pily ani obrobku. Mohou
byt velmi horké a mohly by zpisobit popaleniny kiize.

A UPOZORNENI: vzdy list primocaré pily
pevné zajistéte. Nedostatecné upnuti listu maze vést
k jeho zlomeni nebo vaznému zranéni.

A UPOZORNENI: Pouzivejte pouze listy pfimo-
¢aré pily typu B. Pouzijete-li jiné listy nez listy typu
B, nelze tyto listy dostate¢né pevné utahnout a to
muize zpUsobit vazné zranéni.

Pfi instalaci listu pfimocaré pily otaenim imbusového klice
proti sméru hodinovych ruci¢ek povolte Sroub na drzaku listu.
» Obr.3: 1.Drzak listu pfimog&aré pily 2. Sroub

3. Sestihranny kli¢

Otocte zuby listu pfimocaré pily tak, aby sméfovaly
dopredu, a zasuite list co nejdale do drzaku. Dejte pozor,
aby zadni hrana listu zapadla do valecku. Poté list zajis-
téte dotaZzenim Sroubu ve sméru hodinovych rucicek.

» Obr.4: 1.Sroub 2. Valegek 3. List pfimogaré pily
Vyjmuti listu pfimocaré pily provedete opaénym postupem.

| POZNAMKA: Valecek pfileZitostné promazte. |

Ulozeni Sestihranného klice

» Obr.5: 1.Hadgek 2. Sestihranny kli¢

Neni-li Sestihranny kli¢ pouzivan, ulozte jej, jak je vyob-
razeno na obrazku. Pfedejdete tak jeho ztrate.

PRACE S NARADIM

A\UPOZORNENI: zakladnu vzdy udrzujte
zarovnanou s obrobkem. V opa¢ném pfipadé mize
dojit ke zlomeni listu pfimo¢aré pily a nasledné k
vaznému zranéni.

A UPOZORNENI: PFi fezani oblouku a vykruzo-
vani naradi posunujte velmi pomalu. Pfi posuno-
vani naradi silou maze vzniknout Sikmy povrch fezu a
muize dojit ke zlomeni listu pfimoc&aré pily.

» Obr.6: 1.Ryska fezani 2. Zakladna

Zapnéte naradi tak, aby se list pfimocaré pily niceho
nedotykal, a pockejte, az dosahne pIné rychlosti. Potom
polozte zakladnu rovné na obrobek a naradi opatrné
posunujte vpfed po pfedem vyznacdené rysce fezu.

Ukosové fezani

A UPOZORNENI: Pied sklopenim zakladny se
vzdy ujistéte, Ze je naradi vypnuto a odpojeno od
elektrické sité.

A UPOZORNENI: Pred provadénim ukosovych
fezli zvednéte Uplné protiprachovy kryt.

PFi sklopené zakladné Ize provadét ukosové fezy pod
libovolnym Ghlem v rozmezi od 0° do 45° (levé a pravé).
» Obr.7

Imbusovym kli€em povolte Sroub na zadni strané
zakladny. Posurite zakladnu tak, aby se Sroub nachazel
ve stfedu kfizové drazky v zakladné.

» Obr.8: 1. Sestihranny kli¢ 2. Sroub 3. Zakladna
Sklapéijte zakladnu, dokud nedosahnete pozadovaného
Uhlu tkosu. Uhel Ukosu je signalizovan pomoci stupnice
na okraji skfiné motoru. Poté zakladnu zajistéte dotaze-
nim Sroubu.

» Obr.9: 1. Hrana 2. Stupnice

Predni zarovnavaci fezy

» Obr.10: 1. Sestihranny kli¢ 2. Sroub 3. Zakladna

Imbusovym kli€em povolte Sroub na zadni strané
zakladny a posurite zakladnu zcela zpét. Poté zakladnu
zajistéte dotazenim Sroubu.

Vyfezy lez provadét dvéma zplsoby: vyvrtanim vycho-
ziho otvoru nebo zapichovanim.

Vyvrtani vychoziho otvoru
» Obr.11

V pfipadé vnitfnich vyfezd bez zavadéciho fezu od
okraje materialu predvrtejte vychozi otvor o priméru
12 mm nebo vice. Vlozte list pfimocaré pily do tohoto
otvoru a zahajte fezani.

Zapichovani
» Obr.12

Vrtani vychoziho otvoru nebo provadéni zavadéciho
fezu neni nutné, budete-li postupovat nasledujicim
zplsobem.

1.  Sklopte naradi o pfedni okraj zakladny smérem
nahoru a hrot listu pfimocaré pily umistéte tésné nad
povrch fezaného dilu.

2. Vyviite na naradi tlak, aby se pfedni okraj
zakladny pfi zapnuti nafadi neposunul a pomalu spous-
téjte dolti zadni konec naradi.

3.  Jakmile zacne list pfimocaré pily pronikat do dilu,
pomalu spoustéjte zakladnu naradi dolt na povrch
fezaného dilu.

4. Dokoncete fez béZnym zplsobem.
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Konecéna uprava hran

» Obr.13

Chcete-li sefiznout hrany nebo provadét rozmérové Upravy,
posunuijte list pfimoc¢aré pily jemné podél fezanych hran.

Rezani kovi

Pfi fezani kovl vzdy pouzivejte vhodnou chladici kapalinu
(Fezny olej). V opaéném pfipadé dojde k podstatnému opo-
tfebeni listu pfimoc¢aré pily. Misto pouziti chladici kapaliny
Ize promazat spodni stranu zpracovavaného dilu.

Odsavani prachu

» Obr.14: 1. Hadice

Cistotu Ize p¥i fezani zajistit pfipojenim nafadi k vysa-
vaci Makita. Hadici vysavace zasurite do otvoru v zadni
strané naradi.

POZNAMKA: Prach nelze odsavat pfi provadéni
ukosovych fezu.

Podélné pravitko

Volitelné prislusenstvi

A UPOZORNENI: Ped instalaci a demontazi
prislusenstvi se vzdy presvédcte, zda je naradi
vypnuto a odpojeno od elektrické sité.

PFimé fezy

PFi opakovaném fezani Sifek 160 mm a menSich zajis-
tuje podélné pravitko rychlé, Cisté a pfimé fezy.

» Obr.15: 1. Podélné pravitko (vodici pravitko)

P¥i instalaci vlozte podéIné pravitko do obdélnikového
otvoru na boku zakladny tak, aby voditko pravitka smé-
fovalo dold. Zasurite podélné pravitko do polohy poza-
dované Sifky fezu a poté jej utazenim Sroubu zajistéte.
» Obr.16: 1. Sestihranny kli¢ 2. Sroub 3. Vodici pra-
vitko 4. Podélné pravitko (vodici pravitko)

Kruhové fezy

P¥i provadéni kruhovych nebo obloukovych fezli o
poloméru 170 mm nebo men§im nainstalujte podélné
pravitko nasledujicim zpusobem.

» Obr.17: 1. Podélné pravitko (vodici pravitko)

1. Vlozte podélné pravitko do obdélnikového otvoru na
boku zakladny tak, aby voditko pravitka sméfovalo nahoru.

2. Zasurite kruhovy vodici ¢ep jednim ze dvou otvorl
ve voditku pravitka. Zajistéte ¢ep zaSroubovanim zavi-
tovaného knofliku do ¢epu.
» Obr.18: 1. Zavitovy knoflik 2. Vodici pravitko

3. PodélIné pravitko (vodici pravitko)

4. Kolik

3.  Posurite pravitko na poZzadovany polomér fezu a
utazenim Sroubu jej zajistéte. Poté posurite zakladnu
uplné dopfedu.

POZNAMKA: Pi fezani kruznic a obloukd vzdy
pouzivejte listy pfimocaré pily ¢. B-17, B-18, B-26
nebo B-27.

Zarizeni proti roztrepeni rezné hrany

pro ocelovou zakladnu

Volitelné prislusenstvi
» Obr.19: 1. Zafizeni proti roztfepeni fezné hrany
2. Vystupek

Rezy bez roztfepenych hran Ize ziskat nainstalovanim
zafizeni proti roztfepeni fezné hrany. Pfi instalaci zafi-
zeni proti roztfepeni fezné hrany posurite zakladnu
uplné dopfedu a zafizeni vlozte mezi dva vystupky na
zakladné.

POZNAMKA: Zafizeni proti roztfepeni Fezné hrany
nelze pouzit pfi provadéni ukosovych feza.

UDRZBA

A UPOZORNENI: Nez zaénete provadét kont-
rolu nebo udrzbu naradi, vzdy se presvédcte, ze je
vypnuté a vytazené ze zasuvky.

POZOR: Nikdy nepouzivejte benzin, benzen,
fedidlo, alkohol ¢i podobné prostiedky. Mohlo by
tak dojit ke zménam barvy, deformacim ¢i vzniku
prasklin.

Kvdli zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy, kontrola a vyména uhliki a
veskera dalSi udrzba &i sefizovani provadény autorizo-
vanymi nebo tovarnimi servisnimi stfedisky spole¢nosti
Makita a s pouzitim nahradnich dild Makita.

CESKY



YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopgenb: M4301
[oBxwuHa xony 18 Mm
Tun nonotHa Tun B
Makc. pixky4a CnpoMOXHICTb [epesuHa 65 Mm
M’ska ctans 6 Mm
KinbkicTb xogia 3a xBunmHy (xa™') 0—3 100
3aranbHa foBXuHa 214 mm
Maca HeTTo 1,9 kr
Knac 6eaneku =

Ockinbkv HaLwa nporpama HaykoBWx JOCHimMKeHb | po3pobok Tpusae b6e3nepepBHO, HaBedeHi TyT TeXHIYHI

XapakTepuCcTUKN MOXYTb ByTW 3MiHeHi 6e3 nonepeaxeHHs.

Maca BignogigHo no EPTA-Procedure 01/2014

Mpu3HayeHHA

IHCTPYMEHT NpusHaYeHo Ans pisaHHA AepeBWHM, NnacT-
mMacu Ta metany. 3aBAsiKu LLMPOKOMY BUGOPY AOMOMIXK-
HOro Npunagas Ta Nporpamu Aucka N iHCTpyMeHT

€ 6araToyHKLiOHanNbHWM i HaKpalle niaxoanTb ANns
KpUBONiHiliHOro abo KPyroBoro pi3aHHs.

,D,)Kepeno XUBJeHHA

IHCTpYMeHT MOoXxHa nigknoyaTy nuile Ao axepena
KMBIEHHS, LLO Mae Hanpyry, 3a3HadyeHy B Tabnuuui

i3 3aBOACHKMMW XapaKTepucTMkamu, i BiH Moxe npa-
LroBaTtu nuie Bia ogHogasHoro axepena 3mMiHHOro
cTpyMmy. BiH Mae noaBinHy i3onsuito, a oTxe Moxe
TakoX NigknoyaTncst 4o po3etok 6e3 niHii 3a3eMneHHs.

Lym

PiBeHb Wwymy 3a wkanot A B TUNMOBOMY BYKOHaHHI,
BM3HaAYeHW BiaNoBiaHO Ao ctaHaapTy EN62841-2-11:
PiBeHb 3BykoBOro T1cky (Loa): 82 ob (A)

PiBeHb 3BykoBOi NOTYXHOCTi (Lwa): 93 AB (A)

Moxwmbka (K): 3 Ab (A)

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4yeHHs Lwymy 6yno Bumi-
PSIHO BiAMNOBIAHO 40 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS 1 MOXe BUKOPUCTOBYBATUCS ANSt NOPIBHSHHS
O[HOrO IHCTPYMEHTA 3 iHLWWM.

NMPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4eHHs LMYy MOXe TaKoX
BUKOPWUCTOBYBATUCS AN NONEePeAHbOro OLiHIOBaHHS
BMNMUBY.

Y pi3HNX KpaiHax TeXHIYHi xapakTepUCTUKN MOXYTb ByTV pisHUMM.

A\ ONMEPEMXEHHSI: Kopuetyittecs sacobamm
3axXUCTy OpraHiB CryXxy.

AHOI'IEPEH)KEHHFI: 3anexHo Big ymoB
BMKOPUCTaHHSA piBeHb WYyMY Nif Yac hakTMyYHoI
po6OTHN eneKTPoiHCTPYMEHTa MoXe BiApi3HsA-
TUCA Bif 3asiBNEHOro 3Ha4YeHHs BiGpauii; oco-
6nMBO CUNBLHO Ha Lie BNAMBae TN AeTani, Wwo
0o6po6neThes.

A OMNEPENXEHHS: 3a6e3neute HanexHi
3ano6ixHi 3axoau AN 3axMCTy oneparopa,

wo BiAnNoBiAaTMMYTb YyMOBaM BUKOPUCTaHHA
iHcTpyMeHTa (cnig 6paTu Ao yBaru BCi CKnaaosi
po6oyoro LMKy, siK-OT Yac, KON iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONu BiH NOYMHaE npauloBaTy Ha
XONoCTOMY XOAi Nif Yac 3anycky).

Bibpauis

3aranbHa BenunymHa BibpaLii (BeKTopHa cyma Tpbox
HanpsiMKiB) BU3HayeHa 3rigHo 3 EN62841-2-11:
Pexum poboTtu: pisaHHa nnut

BiGpaLlisi (ans): 8,0 m/c?

Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

Pexum poboTu: pisaHHa NMCTOBOrO MeTany
Bi6pauist (anu): 5,0 m/c?

Moxubka (K): 1,5 m/c’

NPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4yeHHs Bibpauii
6yno BMMIipsiHO BiAMNOBIAHO 4O CTaHAAPTHUX METOAIB
TECTYBaHHS 1 MOXXe BUKOPUCTOBYBATUCS A1 NOPiB-
HSIHHSI OHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLINM.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3HaveHHs Bibpauii
MO>Xe TaKOoX BUKOPUCTOBYBAaTUCS AN NonepeaHbLoro
OLIiHIOBaHHS BMUBY.
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A\ OMNEPEKEHHSI: 3anexo ein ymos
BUKOPUCTaHHA Bi6pauifa nia yac dakTuyHoi
po6OTN eNeKTPOiHCTPYMEHTa MoXe BiApi3HA-
TUCA BiA 3asiBNeHOro 3Ha4yeHHsA BibGpaLii; oco-
6nuBO CUNbLHO Ha Le BNuBae TMN aeTani, Wwo
o6pobnioeTLCA.

A OMNEPEXEHHSI: 3a6e3neute HanexHi
3ano6iXHi 3axoamn Ans 3axucTy onepartopa,

o BiANOBIAAaTMMYTbL YMOBaM BUKOPUCTaHHS
iHcTpymeHTa (cnig 6paTtu Ao yBaru Bci cknapoBsi
POGOYOro LMKy, AK-OT Yac, KONN iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONnu BiH MOYMHAE NpaLoBaTh Ha
XONnocToMy xoAi nif Yyac 3anycky).

Hdeknapauis npo BignoBiQHICTb

cTtaHgapTtam €C

TinbKu Ons kpaiH €eponu

[eknapalito npo BianoBigHicTb cTaHgaptam €C HaBe-
neHo B flogatky A Ao uiei iIHCTPYKUiT 3 ekcnnyarauii.

3aranbHi 3acTepexeHHs Woao

TexHiku 6e3neku npu poobori 3
eneKTpoiHCTPyMeHTaMu

A\ OMNEPEXEHHSI: YsaxHo ozHaitomTecs 3
ycima nonepexeHHAMU NPo AOTPUMaHHS NpaBui
TexHiku 6e3neku, iIHCTpyKUisiMu, intocTpauisamm Ta
TeXHIYHUMU XapaKTepPUCTMKaMMU, O CTOCYHOTLCS
LbOro eneKkTPoiHCTPyMeHTa. HeBnkoHaHH:A Byab-
AKMX IHCTPYKLIN, NepenivyeHnx Hmxk4e, Moxe npusse-
CTW 10 YPaXKEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM, noxexi Ta/
abo TSHKKMX TpaBM.

36epexiTb yci iIHCTPYKLii 3 Tex-
HiKu 6e3neKku Ta ekcnnyarTauii Ha

ManbyTHE.

TepMiH «eneKkTPOIHCTPYMEHT», 3a3HaYeHn y IHCTPYKLiT
3 TexHiku 6e3nekun, CTocyeTbCst eNeKTPOIHCTPYMeHTa,
KNI DYHKLIOHYE Bif enekTpoMepexi (ENeKTpoiH-
CTPYMEHT 3 kabenem XuBMeHHs ), abo enekTpoiH-
CTpyMeHTa 3 XVBMNeHHsAM Big 6aTapei (6e3npoBigHni
€NeKTPOIHCTPYMEHT).

MonepemxeHHA NPO AOTPUMAHHA

TexHiku 6e3neku nig yac
BUKOPUCTaAHHSA NT063MKa

1. TpumanTe eneKTPOIHCTPYMEHT TiflbKu 3a
NpU3HaYeHi AnsA LUboro i30NboBaHi NOBEPXHi
nig Yac BUKOHaHHA Ail, 3a AKOI pisanbHUN
iHCTPYMEHT MoXe 3a4enuTu NPUXOBaHy enek-
TponpoBoAKy a6o BrnacHUM WHyp. TopkaHHSA
pisanbHUM Npunagasm ApoTy Mif Hanpyrow Moxe
npu3BecTu A0 NepeaaBaHHst HaNpPyry Ao OrofeHnx
MeTaneBux YacTUH IHCTPYMEHTa Ta A0 YpaXXeHHs
onepaTtopa enekTpUYHUM CTPYMOM.
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2. BukopucToByWTe newjata abo iHwWi 3aTUCKHI
NpUCTpOI, Wob6 3a6e3neynTn onopy AeTtani Ta
3aKpinuTK i Ha CTiNKiN NOBEpPXHi. YTprMaHHS
netani pykamu abo Tinom He 3abeanevye ii CTil-
KiCTb | MOXe NpU3BECTU 40 BTPATU KOHTPOIIO.

3. OOOB’A3KOBO BUKOPUCTOBYWTE 3aXMCHi OKy-
napw. 3BMyariHi abo CoHLe3axMCcHi oKynspun
HE € 3axucHumm.

4.  YHukauTe pizaHHA uBsxiB. Mepea noyaTkom
po6oTH ornsiHbTe AeTanb Ta BUAANITh i3 Hel
BCi UBAXMU.

5. He moxHa pisaTtu 3aBenuki getani.

6. Mepen noyaTkoM pi3aHHA NnepeBipTe, 4n 3a30p
nosa AeTtanni AoCTaTHiu gns Toro, wob
NMONOTHO He BAApANocs o nianory, Bepcrar
ToLo.

7. TpwumanTe iIHCTPYMEHT MiLHO.

8. He ponyckaiTe KOHTaKTy NONoTHa 3 AeTansnio
A0 BBIMKHEHHS iHCTPYMeHTa.

9. He HabnuxanTe pyku AO YACTUH, AKi
pyxatoTbcs.

10. He 3anuwaiite 6e3 HarnNsAy iHCTPYMEHT, AKUA
npautoe. MpautonTte 3 iIHCTPYMEHTOM, TiNbKu
TPUMatroym Noro B pyKax.

11. TMicnA BUMKHEHHs1 iHCTpyMeHTa 060B’A3KOBO
3a4yekanTe 40 NOBHOI 3yNMUHKKN NONOTHa i nuile
ToAi 3HiManTe 1oro 3 geTani.

12. He TopkauTecsi nonoTHa abo getani ogpasy
nicnsa po6oTn — BOHM MOXYTb ByTun ayxe
rapsiuMMm Ta CPUYMHUTY OMNiKMN.

13. bBe3 HeobxigHOCTI He gonyckawnTe, WOG iHCTpY-
MEHT npautoBaB Ha XONoCTOMy xoAy.

14. [eskKi maTepianu MicTATb TOKCUYHI XiMiYHI
peuyoBuHU. ByasTe 06epexHi, Wob He aony-
CTUTU BAUXAHHA NUIY Ta NOro KOHTAaKTY 3i
wkipoto. [loTpumynTecsa npaBun TexHiku 6e3-
neku BUpOGHUKaA maTepiany.

15. O60B’A3KOBO BUKOPUCTOBYMNTE MUITO3aXUCHY
Macky/pecnipaTop BianoBiAHO [0 AiINAHKN
3acTocyBaHHA Ta po6oyoro martepiany.

3BEPIFAWTE LI BKA3IBKMW.

A OMNEPEMXEHHS: HIKONW HE BTpavaiite
NMUNBLHOCTI Ta He po3cnabnionTecs nig Yac Kopuc-
TyBaHHsi BUPOGOM (L0 MOXITMBO MPKU YacToMy
KOPUCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYM-
Tecs BignoBigHux npaBun 6eanekn. HEHANEXHE
BUKOPUCTAHHS a6o HegoTpuMaHHA npaBun
6e3neku, BUKNaAeHUX y Ui iHCTPYyKUii 3 ekcnnya-
Tauii, MOXxe NPU3BECTU A0 CepPMO3HUX TPaBM.

YKPAIHCBKA



3BOPKA

A OBEPEXHO: MNepep TUM siK perynioBaTtu
a6o nepeBipATU PYHKLiOHaNbHICTb iIHCTPYMeHTa,
060B’s13KOBO NepeKkoHanTecs, WO iHCTPYMEHT
BUMKHEHO W Bia’eAHaHO BiA enekTpomMepexi.

BuGip pexumy pizaHHsA

» Puc.1: 1. Baxinb 3MiHW pexuMy pi3aHHs

Lle iHCTpyMeHT Moxe npautoBaTh B peXumi KpyroBoro
ab0 NpAMONIHINHOIO (Bropy Ta BHU3) pi3aHHs. Y pexumi
KPYroBOro pi3aHHs NOMIOTHO No63vKa NifLITOBXYETLCS
no xody pi3aHHs Ta 3HaYHO 36iNbLUYeTbCA LWBUAKICTbL
pi3aHHs.

LLlo6 3MiHUTK pexunm pi3aHHs, NPOCTO NOBEPHITb BaXinb
3MiHN PEXMMY pi3aHHS B NOMNOXEHHS, WO BiANOBIiAae
noTpi6Homy pexumy. LLlo6 BUGpaTn HanexHuin pexum
pisaHHsi, BUKOPUCTOBYITE Tabnuuo Ans AOBIAKA.

MonoxeHHsa

Pexum pisaHHs

3acTocyBaHHsA

0

MpsmoniHinHe
pizaHHs

[ns pizaHHs M'skoi
cTani, Hepxa-

Bitovoi cTani Ta
nnacTtmacu.

[nsi yuctoro
pi3aHHsi AepeBuHI
Ta haHepu.

Kpyrose pi3aHHs 3
Manum pagiycom

[ins pisaHHa m’skoi
cTani, anomiHito Ta
AepeBVHN TBEpAOT
nopoau.

Il Kpyrose pizaHHs 3
cepeaHim pajiycom

[ns pisaHHs aepe-
BVHW Ta baHepu.

[Ans wewnakoro
pi3aHHs antomiHito
Ta M’AKoi cTani.

] Kpyrose pizaHHs 3
BENMKUM pajiycom

[ns wewuakoro
pi3aHHsi AepeBuHu
Ta harnepu.

A OBEPEXHO: Mepen TMM 5K NiAKNIOYATY
iHCTPYMeHT 0 Mepexi, 060B’A3KOBO NepeKoHaWn-
Tecs, WO KYPOK BMMKa4ya HanexXHUM YNHOM cnpa-
UbOBYE Ta NOBEPTAETLCA B NonoxeHHA «BUMK.»,
KONM MOro BiAnycKatoThb.

» Puc.2: 1. Kypok BMmkaya 2. KHorka 6nokyBaHHs
BUMKHEHOTO MOMOXEHHS!

LLlo6 yBIMKHYTM iHCTPYMEHT, MPOCTO HAaTUCHITb Ha KYpPOK
BMUKaya. LLBMAKICTb iHCTpyMeHTa 3pocTae, Ko 36inb-
LLUMTK TUCK Ha KypoK BMUKaYa. LL|o6 3ynmHuTK poGoTy,
BigNYCTiTb KYpOK BMMKaya.

[ns HenepepBHOi pOGOTU HATUCHITL Ha KYPOK BMMKaYa,
NOTiM HATUCHITb KHOMKY BrOKyBaHHSA Ta BiANyCTiTh
Kypok BMUKaya. LL|o6 3ynnHWTM iIHCTPYMEHT, SKni npa-
Lto€ B 3ab6IOKOBAHOMY MOMOXEHHI, HATUCHITb KYpOK
BMMKa4a A0 KiHUs, a NoTiM BiAMYCTiTb MOrO.

A OBEPEXHO: Mepen BUKOHAHHAM ByAb-IKUX
POGIT 3 iHCTPYyMEeHTOM 0GOB’sI3KOBO BUMKHITb
/Oro Ta BiAKNIoYiTb BiA enekTpomepexi.

BcTaHOBMEHHS Ta 3HATTA NOMOTHA

nob63uka

A OBEPEXHO: 0608’a3k0B0 BuAaniTe cTpy-
KKy Ta CTOPOHHi pe4OBUHMU, L0 NpUCTanu Ao
nonoTtHa no63uka Ta/abo Tpumaya nonoTHa.
HeBWKOHaHHS Liei yMOBU MOXe NpU3BECTM A0 HEeJO-
CTaTHLOrO 3aTSAryBaHHS NOOTHA, L0 MOXeE Crpuym-
HUTW TSKKI TpaBMK.

A OBEPEXHO: He TOpKancs nonoTHa nob3uka
abo obpobnioBaHoi AeTani oapa3y nicns 3akiH-
YeHHs1 po60TH. BoHM MOXYTb BYTV Haa3BUYaNHO
rapsiammMu, i e MoXxe npu3BecTyt 0 OTPUMaHHS
onikis.

A\ OBEPE)XHO: 060p’s13k080 MiLHO 3aKpi-
niTb NONOTHO No63uka. HegocTtaTHe 3aTaryBaHHst
NnonoTHa MoXe NPU3BECTM 40 MOro Nonomkm abo
TSKKOTO TPaBMyBaHHS.

A OBEPEXHO: BUKOpUCTOBYMTE TinNbKn
nonotHa no63uka Tuny B. BukopuctaHHs nonoteH
iHLLOrO TUNy NPU3BOAUTL A0 HEAOCTATHBLOIO 3aTArY-
BaHHS NONOTHA, L0 B CBOIO Yepry MoXe Npu3BecTu
[0 TSHKKOTO TpaBMyBaHHS.

LLlo6 yctaHOBMTM NONOTHO No63unka, BigKkpyTiTe 60NT Ha
TpyMadi NonoTHa nob3vka NPoTN roAMHHUKOBOT CTPINKM
3a 40NOMOTOH0 LLECTUrPAHHOTO KITtoYa.
» Puc.3: 1. Tpumau nonotHa no6suka 2. bont

3. WecTturpaHHuii Koy

BcTaBTte nonotHo no63vka y TprMay nonoTHa Ao ynopy
3ybusiMu nonoTHa Bnepea. NepekoHanTecs, WO CrMHKa
nonoTHa BBifwna B ponuk. MoTiM 3aTarHiT 60nT 3a
FOAVHHUKOBOIO CTPINKOH0, LWO6G 3aKpinuT1 NOMOTHO.

» Puc.4: 1. BonT 2. Ponuik 3. MonoTtHo no63uvka

LLlo6 3HsTM nonoTHO no63unka, BUKOHaNTe NpoLeaypy
0ro BCTAHOBMNEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSAKY.

| MPUMITKA: Yac Big yacy 3amaLlyinTe ponuk. |

36epiraHHA WeCcTUrpaHHOro KIoya

» Puc.5: 1.Tak 2. lecturpanHui knioy

Konu wecTturpaHHui knioy He BUKOPUCTOBYETLCS,
36epiraiTe 1Moro, sik NOka3aHO Ha PUCYHKY, LLO6 BiH He
3arybuscs.

YKPAIHCBKA



POBOTA

A OBEPEXHO: 060r’si3koB0 TpUMaiiTe OCHOBY
BpiBeHb i3 AeTannio. HeBukoHaHHs Ljiei ymoBU
MO>Xe NpW3BECTM [0 NOSIOMKU NONoTHa nob3nka Ta
TSDKKOrO TpaBMyBaHHS.

A OBEPEXHO: MNig yac pisaHHA No KPUBIN

ab6o no cnipani nepemilyiTe iHCTPYMEHT Ayxe
noBinbHO. 3aCTOCYBaHHs CUNW A0 IHCTpyMeHTa
MOXe MPU3BECTM [0 CKOLLYBaHHSA pi3anbHOi NOBEPXHI
Ta NosioMKmM nonoTHa rnobauka.

» Puc.6:

1. Ninis pizaHHa 2. OcHoBa

YBIMKHIiTb iIHCTPYMEHT, He TOpKal4MChb MOMOTHOM XOA-
HOro NpeaMeTy, Ta 3aXAiTb, MoK NONOTHO No63nka
Habepe NoBHy LWBMAKICTb. [10TiM po3TaLuyiiTe OCHOBY
PiBHO Ha AeTani Ta NoBiNbHO NepeMilLlynTe iIHCTPYMEHT
ynepep B340BX NOMNepeaHbo BiA3HAYeHOI MiHii pi3aHHS.

Pi3aHHA 3 KyTOM Haxuny

A OBEPEXHO: MNepen HaxMoM OCHOBM nepe-
KOHamTecs, Wo iIHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta Big’eq-
HaHO Bif, eNeKTpoMepexi.

A OBEPEXHO: MNepep pizaHHAM i3 KyTOM
Haxuny NiAHIMITb NMNO3aXUCHY KPULLIKY A0 KiHLS.

Konmn ocHoBy HaxuneHo, MoXHa BUKOHYBaTU pi3aHHs 3
KyTOoM Haxuny Big 0° go 45° (nisopyy abo npasopyu).
» Puc.7

BignyctiTb 60nT 3a 3agHbOMY 60Li OCHOBM 32 JOMOMO-
TOM0 LLIECTUIPAHHOTO KITtoya. [MNepemillyiiTe OCHOBY, MOKM
6onT He Byae po3TalloBaHO B LEHTPi XxpecTonodibHoro
nasy OCHOBM.

» Puc.8: 1. llecTturpanHuin kntoy 2. Bont 3. OcHoBa

Haxunsinte ocHoBy, noku He Byae AOCSATHYTO NOTpi6-
HOro kyTa Haxuny. KyT Haxuny nokasaHo rpagytoBaHHSM
Ha kpai kopnycy AsuryHa. MoTim 3aTarHiTe 60nT, Wob
3aKpinUTU OCHOBY.

» Puc.9: 1. Kpan 2. pagytoBaHHSA

MepeaHe pizaHHA BpiBeHb i3 NOBepXHEL0

» Puc.10: 1. WecturpanHuii kntoy 2. bont 3. OcHoBa

BignyctiTe 6onT 3a 3aaHbOMy 6oL OCHOBM 3a A0rMo-
MOTOH0 LLECTUrPAHHOrO KItoYa Ta NepecyHbTe OCHOBY
0o ynopy Hasag. NoTim 3aTarHiTb 60nT, Wo6 3akpinutn
OCHOBY.

Bupi3an MoxHa pobUTU OAHUM i3 ABOX CMOCOGIB: «CBEPA-
NiHHSI NOY4aTKOBOIO OTBOPY» ab0 «rMUBOKe pi3aHHA».

CBepAniHHA NOYaTKOBOro OTBOPY
» Puc.11

[nsi BHYTpiLWHix BMpi3iB 6e3 HagpisiB i3 kpato HeobxiaHO
nonepeaHbLO NPOCBEPANUTU NMOYATKOBWI OTBIp Aiame-
Tpom 12 mm abo binblue. BctaBTe nonoTHo no63umka B
Lei oTBip Ta NoOYMHaWTe pi3aHHS.
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MmMuboke pizaHHA
» Puc.12

HeobxigHo npoceepanuTM novaTkoBuid oTBip abo 3pobutn
Hafpi3, AOTPUMYHOUNCH HaBeAEHUX HUXYe pekoMeHaaLii.

1. Haxunitb iHCTPYMEHT Bropy 3 nepeaHboro Kkpato
OCHOBW, NPV LibOMY BICTpsi nonoTHa nobavka mae 6ytn
po3TalloBaHe Tpoxu BuLle po6oyoi NoBEPXHI.

2. MpuknaaiTe TUCK A0 IHCTPYMEHTa TakUM YMHOM,
o6 nepeaHin kpat OCHOBU He pyxaBCs NP YBIMKHEHHi
iHCTpyMeHTa, Ta NoBiNbHO onyckanTe 3agHin Gik
iHCTpyMeHTa.

3. Ak Tinbkv nonoTHO nob3uka yBsinae B geTanb,
MOBINbHO ONYCTiTb OCHOBY iIHCTPyMEHTa Ha poboyy
NOBEPXHIO.

4. [lpopoBxyWTe pisaHHsA y 3BMYanHuUiA cnocio.

OO6po6neHHA KpaiB
» Puc.13

LLlo6 06pobuTn abo nigpiBHATH Kpal, Nerko Npoeeditb
nonoTHoM no63vika B3O0BX 06pi3aHnxX Kpais.

PizaHHsA no meTany

Mig yac pisaHHs MeTany 060B’sI3KOBO 3aCTOCO-

ByW/TE BiAMNOBIAHMI OXONOAXYBaYy (OXONoAXyBarbHe
MacTuno). HeBUKOHaHHS L€l yMOBU MOXE CMPUYNHUTYI
3Ha4yHe 3HOLLeHHs nonoTtHa nobauka. 3amicTb 3acTocy-
BaHHS OXONoAXyBaya MOXHa 3MasaTy AeTanb 3HN3Y.

BiaBeaeHHsa nuny

» Puc.14: 1. lUnaHr

YucTe pisaHHSA MOXHa BMKOHYBaTW, Nia’eqHaBLIn Len
iHCTpyMeHT Ao nunococa Makita. BctaBTe wnaHr nuno-
coca B OTBIp y 3a[Hil YaCTUHi iHCTpyMeHTa.

NPUMITKA: BigBeaeHHs nuny He MOXHa BUKOHYBaTK
nif Yac pisaHHsA 3 KyTOM Haxuy.

HanpsimHa nnaHka

Hodamkoee npunadds

A\ OBEPEXHO: Mepen BCTaHOBMEHHAM
a6o 3HATTAM Npunaana nepekoHamTecs, Wo
iHCTPyMeHT BUMKHEHO Ta Bi’€AHaHO Big
eneKTpomepexi.

Mpsami po3pisu

Akwio HeobxigHO POBUTU NOBTOPHI PO3pi3u 3 WKpKHoo 160
MM a60 MEHLLOIO, BUKOPUCTOBYITE HAaNPSIMHY NNaHKy, sika
3a6e3neyunTsb LBKAKE, YUCTE Ta NPAMONIHINHE pidaHHs.

» Puc.15: 1. HanpsimHa nnaHka (peectpoBa MiTka)

LLlo6 ycTaHOBMTM HanpsiMHy NnaHKy, BcTaeTe ii B Npsi-
MOKYTHWI OTBIp 3 60Ky OCHOBM, NpW LIbOMY BOHa Mae
6yTK 3BEpHEHA AOHM3Y. YCTaHOBITb HANPSIMHY NNaHKy B
MOMOXEHHS, Lo BiAnoBiAae NOTPIGHIN LUMPUHI pi3aHHs,
a noTiM 3aTarHiTb 60nT, Wob i 3akpinuTn.

» Puc.16: 1. lecturpanHnii knioy 2. bont
3. HanpsmHa nnaHka 4. HanpsiMHa nnaHka
(peectpoBa miTka)
YKPAIHCBKA



Kpyrogi po3piau

Mig vac pisaHHsA KpyriB 4n apok pagiycom 170 mm abo
MEHLLIE BCTAHOBMIONTE HANPAMHY MilaHKy TakuM YMHOM:
» Puc.17: 1. HanpsiMHa nnaHka (peectpoBa MiTka)

1.  BctaBTe HanpsIMHy nNnaHKy B NPSIMOKYTHWUI OTBIp

3 6OKy OCHOBM, MPW LiIbOMY BOHa Mae 6yTu 3BepHeHa

Bropy.

2. BcraBTe WTUMT KPYroBoi HaNpsIMHoI B ByAb-akui

i3 ABOX OTBOPIB Ha HaNPSAMHIN NNaHui. 3akpiniTe WTUET,

HaKpyTUBLLW Ha HeT Kpyrny pisbboBy pyuKy.

» Puc.18: 1. Kpyrna pisbboBa py4ka 2. HanpsimHa
nnaHka 3. HanpsimHa nnaHka (peectpoBa
miTka) 4. WTndpt

3. YcTaHOBiTb HAaNPSAMHY MaHKy B NOMOXEHHS, Lo
BiAnoBigae papiycy pisaHHs, Ta 3aTArHiTb 6onT, Wwob
3akpinuTw ii. MoTiM nepemicTiTb OCHOBY Bnepes A0
ynopy.

MPUMITKA: MNpwu pizaHHi kpyriB abo apok 060B’s13-
KOBO KOPUCTYITecst nonoTHamu nobavka Ne B-17,
B-18, B-26 abo B-27.

MpucrocyBaHHA ons 3anobiraHHA

PO3KOSIIOBaHHIO ANA MeTarneBoi
OCHOBMU

[Hodamkoee npunadds
» Puc.19: 1. MpuctocyBaHHs Ans 3anobiraHHs po3ko-
nioBaHHo 2. Buctyn

MpucTocyBaHHA ANs 3anobiraHHs PO3KOSoBaHHIO
MOXHa BMKOPUCTOBYBATMW ANst OTPUMaHHS po3pisiB 6e3
ckanok. LLlo6 ycTaHoBWUTY NpUCTOCYBaHHS Ans 3anobi-
raHHs PO3KOMIOBaHHIO, NEPEMICTITb OCHOBY Briepes A0
yrnopy Ta BCTaBTe NPUCTOCYBaHHS MiX ABOX BUCTYNIB
OCHOBMU.

MPUMITKA: MpuctocyBaHHA Ans 3anobiraHHsi po3ko-
MIOBAHHIO He MOXHa 3aCTOCOBYBAaTK Nif 4ac pisaHHA
3 KyTOM Haxwuny.

TEXHIMHE

OBCJTYTOBYBAHHHA

A OBEPEXHO: MNMepen TMM siK NpoBOAUTY
ornsap abo TexHiuyHe 06CnyroByBaHHsA iHCTPY-
MeHTa, NnepeKkoHanTecs, Lo NOro BUMKHEHO i
BiA’eAHaHO Big Mepexi.

YBATIA: Hikonu He BUKOPMCTOBYTE ra3oniH,
6eH3uH, po3piaxyBay, CnMpT Ta NoAi6Hi peyo-
BUHM. IX BUKOPMCTaHHA MOXe NPU3BECTU A0 3MiHK
kKonbopy, AecdopmaLiii a6o NOABM TPILLMH.

LLlo6 rapaHTyBaTn BE3MEKY Ta HALIMHICTb npoayk-
Liii, PEMOHT, nepeBipKy Ta 3amiHy rpadiToBYX LLITOK,
Oyab-siKi iHWi po60TK 3 TEXHIYHOro 06CNYroByBaHHS Ta
perynoBaHHs NOBWHHI NPOBOAWTM CreLianicTn aBTopu-
30BaHoro abo 3aBoACLKOro cepBicHOro LieHTpy Makita i
nuve 3 BUKOPUCTaHHAM 3anacHux YacTuH Makita.

YKPAIHCBKA



ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model: M4301
Lungimea cursei 18 mm
Tipul panzei TipB
Capacitati maxime de taiere Lemn 65 mm
Otel moale 6 mm
Curse pe minut (min™) 0-3.100
Lungime totala 214 mm
Greutate neta 1,9 kg
Clasa de siguranta =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificatda conform procedurii EPTA 01/2014

Destinatia de utilizare

Masina este destinata taierii materialelor din lemn, plas-
tic si metal. Datorita gamei largi de accesorii si panze

de ferastrau, masina poate fi utilizata in scopuri multiple
si este foarte adecvata pentru taieri curbe sau circulare.

Sursa de alimentare

Masina trebuie conectatd numai la o sursa de alimentare cu
curent alternativ monofazat, cu tensiunea egala cu cea indicata
pe placuta de identificare a masinii. Acestea au o izolatie dubla
si, drept urmare, pot fi utilizate de la prize fara impamantare.

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841-2-11:

Nivel de presiune acustica (La): 82 dB(A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 93 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

NOTA: Valoarea (valorile) total&(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

A AVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul utiliza-
rii efective a uneltei electrice poate diferi de valoarea (valo-
rile) nivelului declarat, in functie de modul in care unealta
este utilizata, in special ce fel de piesa este prelucrata.

M AVERTIZARE: Asigurati-v ca identificati masu-
rile de siguranta pentru a proteja operatorul, acestea
fiind bazate pe o estimare a expunerii in conditii reale
de utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de declansare).

Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841-2-11:

Mod de lucru: taiere placi

Emisie de vibratii (ays): 8,0 m/s®

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

Mod de lucru: taiere tabla

Emisie de vibratii (anu): 5,0 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Nivelul de vibratji in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ci identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Declaratie de conformitate CE

Numai pentru tarile europene

Declaratia de conformitate CE este inclusa ca Anexa A
n acest manual de instructiuni.
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Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice

A AVERTIZARE: Cititi toate avertismentele pri-
vind siguranta, instructiunile, ilustratiile si specificati-
ile furnizate cu aceasta scula electrica. Nerespectarea
integrald a instructiunilor de mai jos poate cauza electro-

cutari, incendii si/sau vatamari corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si instruc-
tiunile pentru consultari ulterioare.

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

Avertismente privind siguranta

pentru ferastrau mecanic

1. Apucati masina de suprafetele izolate atunci
cand efectuati o operatiune in cadrul careia
accesoriul de taiere poate intra in contact cu
cablurile ascunse sau cu propriul sau cablu.
Accesoriul de taiere care intrd in contact cu un fir
aflat sub tensiune poate pune sub tensiune compo-
nentele metalice neizolate ale masinii electrice si
poate produce un soc electric asupra operatorului.

2. Folositi bride sau alta metoda practica de a
fixa si sprijini piesa de prelucrat pe o platforma
stabila. Fixarea piesei cu mana sau strangerea
acesteia la corp nu prezinta stabilitate si poate
conduce la pierderea controlului.

3. Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de
protectie. Ochelarii obisnuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie.

4.  Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de pre-
lucrat si eliminati cuiele din aceasta inainte de
inceperea lucrarii.

5.  Nu taiati piese supradimensionate.

6. Verificati distanta corecta sub piesa de prelu-
crat inainte de taiere, astfel incat panza sa nu
loveasca podeaua, bancul de lucru etc.

7.  Tineti bine masina.

8.  Asigurati-va ca panza nu intra in contact cu piesa
de prelucrat inainte de a conecta comutatorul.

. Tineti mainile la distanta de piesele in migcare.

10. Nu lasati magina in functiune. Folositi masina
numai cand o fineti cu mainile.

11. Opriti intotdeauna masina si asteptati ca panza
sa se opreasca complet inainte de a scoate
panza din piesa prelucrata.

12.  Nu atingeti panza sau piesa prelucrata imediat
dupa executarea lucrarii; acestea pot fi extrem
de fierbinti si pot provoca arsuri ale pielii.

13. Nu actionati masina in gol in mod inutil.

14. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati instructi-
unile de siguranta ale furnizorului.

15. Folositi intotdeauna masca de protectie contra
prafului adecvata pentru materialul si aplicatia
la care lucrati.

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNIL.

A AVERTIZARE: NU permiteti comoditatii i famili-
arizarii cu produsul (obtinute prin utilizare repetata) sa
inlocuiasca respectarea stricta a normelor de securi-
tate pentru acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest manual
de instructiuni poate provoca vatamari corporale grave.

DESCRIEREA FUNCTIILOR

AATEN]'IE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a o regla
sau de a verifica starea sa de functionare.

Selectarea modului de taiere

» Fig.1: 1. Parghie de schimbare a modului de taiere

Aceasta masina poate fi utilizatd cu un mod de taiere
orbitala sau in linie dreapta (sus si jos). Modul de taiere
orbitala Tmpinge panza de ferastrau inainte n timpul
cursei de taiere si sporeste foarte mult viteza de taiere.

Pentru a schimba modul de taiere, rotiti pur si simplu
parghia de schimbare a modului de taiere in pozitia
modului de taiere dorit. Consultati tabelul pentru a
selecta modul de taiere adecvat.

Pozitie Mod de taiere Aplicatii
0 Mod de taiere in Pentru taiere in
linie dreapta otel moale, otel

inoxidabil si materi-
ale plastice.

Pentru taiere
precisa in lemn si
placaj.

Pentru taiere in
otel moale, alu-
miniu si lemn de
esenta tare.

Mod de taiere cu
orbita mica

Pentru taiere in
lemn si placaj.

Il Mod de taiere cu
orbita medie

Pentru taiere
rapida in aluminiu
si otel moale.

Pentru taiere
rapida in lemn si
placaj.

1 Mod de taiere cu
orbita mare

Actionarea intrerupatorului

MAATENTIE: inainte de a conecta masina la
retea, verificati daca butonul declansator func-
tioneaza corect si daca revine la pozitia ,,OFF”
(oprit) atunci cand este eliberat.

» Fig.2: 1. Buton declansator 2. Buton de deblocare

Pentru a porni masina, trageti de butonul declansator. Viteza masi-
nii poate fi crescuta prin cresterea fortei de apasare pe butonul
declansator. Eliberati butonul declansator pentru a opri magina.

Pentru functionare continua, trageti butonul declansa-
tor, apoi apasati butonul de blocare si eliberati butonul
declansator. Pentru a opri masina din pozitia blocata,

apasati complet butonul declansator si apoi eliberati-I.
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ASAMBLARE

AATEN]'IE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
vreo interventie asupra masinii.

Montare sau demontare panza de ferastrau

AATEN]'IE: Curétati intotdeauna toate agchiile
sau materiile striine depuse pe panza de ferastrau si/
sau pe suportul panzei. In caz contrar, panza ar putea fi
stransa insuficient, existand pericol de ranire grava.
AATEN]'IE: Nu atingeti panza sau piesa de pre-
lucrat imediat dupa utilizare. Acestea pot fi extrem
de fierbinti si va pot arde pielea.

AATEN]'IE: Fixati intotdeauna ferm panza de

ferastrau. Strangerea insuficienta a panzei poate pro-
voca ruperea acesteia sau vatamari corporale grave.

AATEN]'IE: Utilizati doar panze de ferastrau de tip B.
Folosirea altor panze decat a celor de tip B cauzeaza stran-
gerea insuficientd a panzei, existand pericol de ranire grava.

Pentru a monta panza de ferastrau, slabiti boltul de pe
suportul acesteia in sens anti-orar cu cheia imbus.
» Fig.3: 1. Suport panza de ferastrau mecanic
2. Surub 3. Cheie imbus
Cu dintji panzei orientatj inainte, introduceti panza de feras-
trau in suportul panzei pana cand se opreste. Asigurati-va ca
muchia posterioara a panzei se angreneaza in rola de ghi-
dare. Apoi strangeti boltul in sens orar pentru a fixa panza.
» Fig.4: 1. Surub 2. Rola de ghidare 3. Panza de
ferastrau mecanic

Pentru a demonta panza de ferastrau, executati in
ordine inversa operatiile de montare.

| NOTA: Ocazional, lubrifiati rola de ghidare. |

Depozitarea cheii imbus

» Fig.5: 1. Carlig 2. Cheie imbus

Atunci cand nu este utilizata, depozitati cheia imbus
dupa cum se vede in figura pentru a nu se pierde.

OPERAREA

AATEN]'IE: Tineti intotdeauna talpa la acelasi nivel
cu piesa de prelucrat. In caz contrar, panza de ferastrau
se poate rupe, provocand vatamari corporale grave.

AATEN]'IE: Deplasati masina foarte lent inainte
atunci cand taiati linii curbe sau traforati. Fortarea
masinii va avea ca efect o suprafata de taiere incli-
nata si ruperea panzei de ferastrau.

» Fig.6: 1. Linie de taiere 2. Talpa

Porniti masina fara ca panza de ferastrau sa fie in
contact si asteptati pana cand aceasta atinge viteza
maxima. Apoi agezati talpa pe piesa de prelucrat si
deplasati lent masina spre inainte, de-a lungul liniei de
taiere marcate in prealabil.

Taiere inclinata

AATEN]'IE: Asigurati-va intotdeauna ci magina
este oprita si deconectata inainte de a inclina
talpa.

AATENTIE: Ridicati capacul de protectie contra
prafului inainte de a executa taieri inclinate.

Cu talpa inclinata puteti executa taieri inclinate la orice
unghi cuprins intre 0° si 45° (stanga sau dreapta).
» Fig.7

Slabiti boltul din spatele talpii cu cheia inbus. Deplasati
talpa astfel incat boltul sa fie pozitionat in centrul fantei
n cruce din talpa.

» Fig.8: 1. Cheie imbus 2. Surub 3. Talpa

inclinati talpa pana cand se obtine unghiul de inclinare
dorit. Marginea carcasei motorului indica unghiul de
nclinare prin gradatii. Apoi strangeti boltul pentru a fixa

1. Muchie 2. Gradatie

Taieri la nivelul unui plan frontal

» Fig.10: 1. Cheie imbus 2. Surub 3. Talpa

Slabiti boltul din spatele talpii cu cheia inbus si deplasati
talpa complet inapoi. Apoi strangeti boltul pentru a fixa
talpa.

Decupajele pot fi realizate printr-una dintre cele doua
metode ,Practicarea unui orificiu de pornire” sau
,Decupare”.

Practicarea unui orificiu de pornire
» Fig.11

Pentru decupaje interioare, fara executarea unei taie-
turi de intrare de la una dintre margini, practicati un
orificiu de pornire cu diametru de 12 mm sau mai mare.
Introduceti panza de ferastrau in acest orificiu pentru a
incepe taierea.

Decupare
> Fig.12

Nu este necesar sa realizati un orificiu de pornire sau o
taietura de intrare daca procedati cu atentie dupa cum
urmeaza.

1. Inclinati masina in sus pe muchia frontala a télpii,
cu varful panzei de ferastrau pozitionat imediat deasu-
pra suprafetei piesei de prelucrat.

2.  Aplicati o presiune asupra masinii astfel incat
muchia frontala a talpii sa nu se miste atunci cand por-
niti masina si coborati lent capatul posterior al masinii.
3. Pe masura ce panza strapunge piesa de prelu-
crat, coborati lent talpa masinii pe suprafata piesei de
prelucrat.

4. Finalizatj taierea in mod obisnuit.
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Finisarea marginilor

> Fig.13

Pentru a rectifica marginile sau a realiza corectiji dimen-
sionale, deplasati panza de ferastrau usor de-a lungul
marginilor taiate.

Taierea metalelor

Folositi intotdeauna un lichid de racire (ulei de racire a scu-
lelor agchietoare) atunci cand taiati metale. in caz contrar,
panza se va uza considerabil. In locul utilizarii unui lichid de
racire, puteti unge fata inferioara a piesei de prelucrat.

Extragerea prafului

» Fig.14: 1. Furtun

Operatiile de taiere curata pot fi executate prin conectarea
acestei masini la un aspirator Makita. Introduceti furtunul
aspiratorului in orificiul din partea din spate a uneltei.

NOTA: Extragerea prafului nu poate fi realizati cand
se executa taieri inclinate.

Rigla de ghidare

Accesoriu optional

AATEN]'IE: Asigurati-va intotdeauna ca masina
este oprita si deconectata inainte de a monta sau
a demonta accesoriile.

Taieri drepte

Cand taiati in mod repetat la latimi de 160 mm sau mai
mici, folositi rigla de ghidare care asigura obtinerea
unor taieturi rapide, precise si drepte.

» Fig.15: 1. Ghidaj opritor (rigla de ghidare)

Pentru a o instala, introduceti rigla de ghidare in orificiul

dreptunghiular din partea laterala a talpii cu ghidajul riglei

orientat in jos. Glisati rigla de ghidare in pozitia latimii de

taiere dorite, apoi strangeti bolful pentru a o fixa.

» Fig.16: 1. Cheie imbus 2. Surub 3. Ghidajul riglei
4. Ghidaj opritor (rigla de ghidare)

Taieri circulare

Cand taiati cercuri sau arce cu raza de 170 mm sau mai
mica, instalati rigla de ghidare dupa cum urmeaza.
» Fig.17: 1. Ghidaj opritor (rigla de ghidare)

1. Introduceti rigla de ghidare in orificiul dreptunghiular
din partea laterala a talpii cu ghidajul riglei orientat in sus.

2. Introduceti stiftul ghidajului circular printr-una

dintre cele doua orificii ale ghidajului riglei. Tnsurubati

butonul filetat pe stift pentru a-I fixa.

» Fig.18: 1. Buton filetat 2. Ghidajul riglei 3. Ghidaj
opritor (rigla de ghidare) 4. $tift

3.  Glisati rigla de ghidare in pozitia razei de taiere
dorite si strangeti boltul pentru a o fixa. Apoi deplasati
talpa complet inainte.

NOTA: Folositi intotdeauna panzele de ferastrau nr.
B-17, B-18, B-26 sau B-27 cand taiati cercuri sau
arce.
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Dispozitiv anti-agchiere pentru talpa

din otel

Accesoriu optional
» Fig.19: 1. Dispozitiv anti-aschiere 2. Proeminenta

Pentru taieturi fara aschii poate fi utilizat dispozitivul
anti-aschiere. Pentru a instala dispozitivul anti-agchiere,
deplasati talpa complet inainte si introduceti dispozitivul
intre cele doua protuberante ale talpii.

NOTA: Dispozitivul anti-agchiere nu poate fi utilizat
cand se executa taieri inclinate.

INTRETINERE

AATEN]'IE: Asigurati-va ci ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
operatiuni de inspectie sau intretinere.

NOTA: Nu utilizati niciodata gazolina, benzina,
diluant, alcool sau alte substante asemanatoare.
in caz contrar, pot rezulta decolorari, deformari
sau fisuri.

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA produ-
sului, reparatiile, verificarea si inlocuirea periilor de car-
bon, precum si orice alte operatiuni de intretinere sau
de reglare trebuie sa fie efectuate numaila Centrele de
service autorizat Makita, folosindu-se intotdeauna piese
de schimb Makita.

ROMANA



DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell: M4301
Hublange 18 mm
Sageblatttyp Typ B
Max. Schnitttiefen Holz 65 mm
Weichstahl 6 mm
Hubzahl pro Minute (min™") 0-3.100
Gesamtlange 214 mm
Nettogewicht 1,9 kg
Sicherheitsklasse =

. Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen
Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

. Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

. Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2014

Verwendungszweck

Das Werkzeug ist zum S&gen von Holz, Kunststoff und
Metallmaterial vorgesehen. Dank dem ausgedehnten
Zubehor- und Sageblattprogramm kann das Werkzeug
fur zahlreiche Zwecke eingesetzt werden und eignet
sich sehr gut fir gekrimmte oder kreisférmige Schnitte.

Stromversorgung

Das Werkzeug sollte nur an eine Stromquelle ange-
schlossen werden, deren Spannung mit der Angabe
auf dem Typenschild tUbereinstimmt, und kann nur mit
Einphasen-Wechselstrom betrieben werden. Diese
sind doppelt schutzisoliert und kénnen daher auch an
Steckdosen ohne Erdleiter verwendet werden.

Typischer A-bewerteter Gerauschpegel ermittelt geman
EN62841-2-11:

Schalldruckpegel (L;»): 82 dB (A)

Schallleistungspegel (Lwa): 93 dB (A)

Messunsicherheit (K): 3 dB (A)

A WARNUNG: Einen Gehérschutz tragen.

A WARNUNG: Die Schallemission wihrend der
tatsdchlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs
kann je nach der Benutzungsweise des
Werkzeugs, und speziell je nach der Art des bear-
beiteten Werkstiicks, von dem (den) angegebenen
Wert(en) abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schatzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsach-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kdnnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) kann (kénnen) auch fiir eine
Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
werden.

Schwingungen

Schwingungsgesamtwert (Drei-Achsen-Vektorsumme)
ermittelt gemaR EN62841-2-11:

Arbeitsmodus: Schneiden von Brettern
Schwingungsemission (ays): 8,0 m/s?
Messunsicherheit (K): 1,5 m/s®

Arbeitsmodus: Schneiden von Blechen
Schwingungsemission (any): 5,0 m/s’
Messunsicherheit (K): 1,5 m/s?

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardprifmethode gemessen und kann (kénnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) kann (kdnnen) auch fiir eine
Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
werden.
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A WARNUNG: Die Vibrationsemission
wahrend der tatsdchlichen Benutzung

des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise des Werkzeugs, und speziell
je nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks,
von dem (den) angegebenen Emissionswert(en)
abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schitzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsach-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusitzlich zur Betriebszeit).

EG-Konformitatserklarung

Nur fiir europdische Ldnder

Die EG-Konformitatserklarung ist als Anhang A in dieser
Bedienungsanleitung enthalten.

Allgemeine Sicherheitswarnungen

fur Elektrowerkzeuge

A WARNUNG: Lesen Sie alle mit die-

sem Elektrowerkzeug gelieferten
Sicherheitswarnungen, Anweisungen,
Abbildungen und technischen Daten durch. Eine
Missachtung der unten aufgefiihrten Anweisungen
kann zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder
schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

Sicherheitswarnungen fiir

Stichsagen

1. Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflichen, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen die Gefahr besteht, dass
verborgene Kabel oder das eigene Kabel kon-
taktiert werden. Bei Kontakt mit einem Strom fiih-
renden Kabel kdnnen die freiliegenden Metallteile
des Elektrowerkzeugs ebenfalls Strom fihrend
werden, so dass der Benutzer einen elektrischen
Schlag erleiden kann.

2. Verwenden Sie Klemmen oder eine andere
praktische Methode, um das Werkstiick auf
einer stabilen Unterlage zu sichern und abzu-
stiitzen. Wenn Sie das Werksttick nur von Hand
oder gegen lhren Kérper halten, befindet es sich
in einer instabilen Lage, die zum Verlust der
Kontrolle fuihren kann.

3. Tragen Sie stets eine Sicherheits- oder
Schutzbrille. Eine gewdhnliche Brille
oder Sonnenbrille ist KEIN Ersatz fiir eine
Sicherheitsbrille.

4.  Vermeiden Sie das Schneiden von Négeln.
Untersuchen Sie das Werkstiick auf Nagel, und
entfernen Sie diese vor der Bearbeitung.

5. Schneiden Sie keine iibergroBen Werkstiicke.

6. Vergewissern Sie sich vor dem Schneiden,
dass geniigend Platz hinter dem Werkstiick
vorhanden ist, damit das Sageblatt nicht auf
den Boden, die Werkbank usw. trifft.

7. Halten Sie das Werkzeug mit festem Griff.

8. Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten
des Werkzeugs, dass das Sageblatt nicht das
Werkstiick beriihrt.

9. Halten Sie die Hinde von beweglichen Teilen
fern.

10. Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsich-
tigt laufen. Benutzen Sie das Werkzeug nur im
handgefiihrten Einsatz.

11. Schalten Sie das Werkzeug stets aus, und war-
ten Sie, bis das Sageblatt zum vollstindigen
Stillstand kommt, bevor Sie das Sageblatt aus
dem Werkstiick entfernen.

12. Vermeiden Sie eine Beriihrung des Sageblatts
oder des Werkstiicks unmittelbar nach der
Bearbeitung, weil sie dann méglicherweise
noch sehr heiB sind und Hautverbrennungen
verursachen kénnen.

13. Lassen Sie das Werkzeug nicht unnétig im
Leerlauf laufen.

14. Manche Materialien konnen giftige
Chemikalien enthalten. Treffen Sie
VorsichtsmaBnahmen, um das Einatmen
von Arbeitsstaub und Hautkontakt zu verhii-
ten. Befolgen Sie die Sicherheitsdaten des
Materiallieferanten.

15. Verwenden Sie stets die korrekte
Staubschutz-/Atemmaske fiir das jeweilige
Material und die Anwendung.

DIESE ANWEISUNGEN
AUFBEWAHREN.

AWARNUNG: Lassen Sie sich NICHT durch
Bequemlichkeit oder Vertrautheit mit dem Produkt
(durch wiederholten Gebrauch erworben) von der
strikten Einhaltung der Sicherheitsregeln fiir das
vorliegende Produkt abhalten. MISSBRAUCH oder
Missachtung der Sicherheitsvorschriften in dieser
Anleitung konnen schwere Personenschaden

verursachen.
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FUNKTIONSBESCHREIBUNG

MONTAGE

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

jeder Einstellung oder Funktionspriifung des
Werkzeugs stets, dass es ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor der
Ausfiihrung von Arbeiten am Werkzeug stets,
dass es ausgeschaltet und vom Stromnetz
getrennt ist.

Wahl der Schnittbewegung

» Abb.1: 1. Schnittbewegungs-Umschalthebel

Dieses Werkzeug kann mit einer kreisférmigen oder
geradlinigen (auf und ab) Schnittbewegung betrieben
werden. Bei kreisformiger Schnittbewegung wird das
Stichsageblatt im Schnitthub vorgeschoben, wodurch
die Schnittgeschwindigkeit betrachtlich erhoht wird.

Um die Schnittbewegung zu wechseln, stellen Sie
einfach den Schnittbewegungs-Umschalthebel auf die
Position der gewiinschten Schnittbewegung. Wahlen
Sie die geeignete Schnittbewegung anhand der Tabelle
aus.

Position Schnittbewegung | Anwendungen
0 Geradlinige Zum Schneiden
Schnittbewegung von Weichstahl,

Edelstahl und
Kunststoffen.

Fir saubere
Schnitte in Holz
und Sperrholz.

Kleine kreisférmige | Zum Schneiden
Schnittbewegung von Weichstahl,
Aluminium und
Hartholz.

Zum Schneiden
von Holz und
Sperrholz.

1] MittelgroRe
kreisférmige
Schnittbewegung

Fir schnelles
Schneiden in
Aluminium und
Weichstahl.

1l GroRe kreisféormige | Fur schnelles
Schnittbewegung Schneiden in Holz
und Sperrholz.

Schalterfunktion

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor dem
AnschlieRen des Werkzeugs an das Stromnetz
stets, dass der Ein-Aus-Schalter ordnungsgeman
funktioniert und beim Loslassen in die AUS-
Stellung zuriickkehrt.

» Abb.2: 1. Ein-Aus-Schalter 2. Einschaltsperrknopf

Zum Einschalten des Werkzeugs betéatigen Sie einfach
den Ein-Aus-Schalter. Die Hubzahl erhéht sich durch
verstarkte Druckausibung auf den Ein-Aus-Schalter.
Zum Anhalten lassen Sie den Ein-Aus-Schalter los.

Fir Dauerbetrieb den Ein-Aus-Schalter betatigen, den
Arretierknopf hineindriicken, und dann den Ein-Aus-
Schalter loslassen. Zum Ausrasten der Sperre den
Ein-Aus-Schalter bis zum Anschlag hineindriicken und
dann loslassen.

Montieren und Demontieren des

Stichsageblatts

A\VORSICHT: Saubern Sie das Stichsageblatt
und/oder den Sageblatthalter stets von anhaften-
den Spéanen oder Fremdkorpern. Anderenfalls lasst
sich das Sageblatt méglicherweise nicht fest genug
einspannen, was schwere Personenschaden zur
Folge haben kann.

MA\VORSICHT: Beriihren Sie das Stichsageblatt
oder das Werkstiick nicht unmittelbar nach dem
Arbeitsvorgang. Die Teile kdnnen sehr heiR sein und
Hautverbrennungen verursachen.

A\VORSICHT: Ziehen Sie das Stichsageblatt
stets fest an. Unzureichendes Anziehen des
Sageblatts kann zu Sageblattbruch oder schweren
Personenschaden flhren.

A\VORSICHT: Verwenden Sie nur
Stichségeblatter des Typs B. Die Verwendung von
anderen S&geblattern auller solchen des Typs B ver-
ursacht unzureichende Befestigung des Sageblatts,
was zu schweren Personenschaden fiihren kann.

Zum Montieren des Stichsageblatts I6sen Sie

die Schraube am Stichsageblatthalter mit dem

Inbusschlissel durch Drehen entgegen dem

Uhrzeigersinn.

» Abb.3: 1. Stichsageblatthalter 2. Schraube
3. Inbusschlissel

Fihren Sie das Stichsageblatt mit den Zahnen

nach vorn weisend bis zum Anschlag in den
Stichsageblatthalter ein. Vergewissern Sie sich, dass
die Hinterkante des Sageblatts in der Rolle sitzt. Ziehen
Sie dann die Schraube zur Sicherung des Sageblatts im
Uhrzeigersinn fest.

» Abb.4: 1. Schraube 2. Rolle 3. Stichsageblatt

Zum Demontieren des Stichsageblatts ist das
Montageverfahren umgekehrt anzuwenden.

| HINWEIS: Die Rolle ist gelegentlich zu schmieren. |

Aufbewahrung des Inbusschliissels

» Abb.5: 1.Haken 2. Inbusschlissel

Wenn der Inbusschlissel nicht benutzt wird, kann er an
der in der Abbildung gezeigten Stelle aufbewahrt wer-
den, damit er nicht verloren geht.
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BETRIEB

A\VORSICHT: Halten Sie die Grundplatte stets
biindig mit dem Werkstiick. Anderenfalls kann es
zu einem Bruch des Stichséageblatts kommen, was
eine schwere Verletzung zur Folge haben kann.

MA\VORSICHT: Schieben Sie das Werkzeug beim
Kurvenschneiden oder Dekupieren sehr langsam
vor. Gewaltsames Vorschieben des Werkzeugs

kann zu einer schiefen Schnittflache und Bruch des
Stichsageblatts fihren.

» Abb.6: 1. Schnittlinie 2. Grundplatte

Schalten Sie das Werkzeug ein, ohne dass das
Stichsageblatt Kontakt hat, und warten Sie, bis es
seine volle Hubzahl erreicht. Setzen Sie dann die
Grundplatte flach auf das Werkstiick auf, und schieben
Sie das Werkzeug entlang der vorher angezeichneten
Schnittlinie sachte vor.

Neigungsschnitt

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor dem
Neigen der Grundplatte stets, dass das Werkzeug
ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt ist.

A\VORSICHT: Heben Sie den Staubfanger
vollstindig an, bevor Sie Neigungsschnitte
durchfiihren.

Bei geneigter Grundplatte konnen Sie Neigungsschnitte
in jedem Winkel zwischen 0° und 45° (links oder rechts)
ausfiihren.

» Abb.7

Losen Sie die Schraube auf der Unterseite der
Grundplatte mit dem Inbusschliissel. Verschieben
Sie die Grundplatte so, dass sich die Schraube in der
Mitte des kreuzférmigen Schlitzes in der Grundplatte
befindet.
» Abb.8: 1. Inbusschlissel 2. Schraube

3. Grundplatte

Neigen Sie die Grundplatte, bis der gewiinschte
Neigungswinkel erreicht ist. Die Kante des
Motorgehauses kennzeichnet den Neigungswinkel
mit Teilstrichen. Ziehen Sie dann die Schraube zur
Sicherung der Grundplatte fest.

» Abb.9: 1. Kante 2. Teilstrich

Frontbiindige Schnitte

» Abb.10: 1. Inbusschlissel 2. Schraube
3. Grundplatte

Losen Sie die Schraube auf der Riickseite der
Grundplatte mit dem Inbusschlissel, und schieben Sie
die Grundplatte bis zum Anschlag zuriick. Ziehen Sie
dann die Schraube zur Sicherung der Grundplatte fest.
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Ausschnitte kénnen mit einer von zwei Methoden
ausgefiihrt werden: ,Bohren eines Startlochs” oder
,Tauchschneiden®.

Bohren eines Startlochs
> Abb.11

Um interne Ausschnitte ohne Zulaufschnitt von einer
Kante durchzufiihren, bohren Sie ein Startloch mit
einem Durchmesser von 12 mm oder mehr vor. Fihren
Sie das Stichsageblatt in dieses Loch ein, um Ihren
Schnitt zu beginnen.

Tauchschneiden
» Abb.12

Sie brauchen kein Startloch zu bohren oder einen
Zulaufschnitt auszuflihren, wenn Sie den folgenden
Vorgang sorgfaltig ausfiihren.

1.  Kippen Sie das Werkzeug auf der Vorderkante der
Grundplatte nach oben, so dass sich das Stichsageblatt
direkt (iber der Werksttickoberflache befindet.

2. Uben Sie Druck auf das Werkzeug aus, so

dass sich die Vorderkante der Grundplatte nicht
bewegt, wenn Sie das Werkzeug einschalten und das
Hinterende des Werkzeugs sachte absenken.

3.  Wenn das Stichsageblatt das Werkstuick durch-
bohrt, senken Sie die Grundplatte des Werkzeugs
langsam auf die Werkstiickoberflache ab.

4. Vollenden Sie den Schnitt auf normale Weise.

Versaubern von Kanten

» Abb.13

Um Kanten zu trimmen oder Maf3korrekturen vorzu-
nehmen, flhren Sie das Stichsageblatt leicht an den
Schnittkanten entlang.

Schneiden von Metall

Verwenden Sie beim Schneiden von Metall immer ein
geeignetes Kihimittel (Schneiddl). Anderenfalls kommt
es zu erheblichem Verschlei® des Stichsageblatts. Die
Unterseite des Werkstiicks kann eingefettet werden,
anstatt ein Kiihimittel zu verwenden.

Staubabsaugung
> Abb.14: 1. Schlauch

Sie kdnnen saubere Schneidarbeiten durchfihren,
indem Sie dieses Werkzeug an ein Makita-Sauggerat
anschlieBen. Fihren Sie den Schlauch des Sauggerats
in die Offnung auf der Riickseite des Werkzeugs ein.

HINWEIS: Bei Neigungsschnitten kann keine
Staubabsaugung durchgefiihrt werden.
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Parallelanschlag

Sonderzubeh6r

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor der
Montage oder Demontage von Zubehor stets,
dass das Werkzeug ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Geradschnitte

Sollen Breiten von 160 mm oder weniger wiederholt
geschnitten werden, gewéhrleistet der Parallelanschlag
schnelle, saubere und gerade Schnitte.

» Abb.15: 1. Parallelanschlag (Richtlineal)

Setzen Sie den Parallelanschlag zur Montage so in
das Vierkantloch an der Seite der Grundplatte ein,
dass die Anschlagfiihrung nach unten gerichtet ist.
Schieben Sie den Parallelanschlag auf die gewiinschte
Schnittbreitenposition, und ziehen Sie dann die
Schraube zur Sicherung fest.
» Abb.16: 1. Inbusschliissel 2. Schraube
3. Anschlagfiihrung 4. Parallelanschlag
(Richtlineal)

Kreisschnitte

Um Kreise oder Bégen mit einem Radius von 170
mm oder weniger zu schneiden, installieren Sie den
Parallelanschlag wie folgt.

» Abb.17: 1. Parallelanschlag (Richtlineal)

1.  Setzen Sie den Parallelanschlag so in das
Vierkantloch an der Seite der Grundplatte ein, dass die
Anschlagfiihrung nach oben gerichtet ist.

2. Fulhren Sie den Kreisfihrungsstift in eines der
beiden Lécher in der Anschlagfiihrung ein. Schrauben
Sie den Gewindeknopf zur Sicherung auf den Stift.
» Abb.18: 1. Gewindeknopf 2. Anschlagfiihrung

3. Parallelanschlag (Richtlineal) 4. Stift

3.  Schieben Sie den Parallelanschlag auf den
gewlinschten Schnittradius, und ziehen Sie die
Schraube zur Sicherung fest. Schieben Sie dann die
Grundplatte ganz nach vorn.

HINWEIS: Verwenden Sie zum Schneiden von
Kreisen oder Bogen stets die Stichsageblatter Nr.
B-17, B-18, B-26 oder B-27.

Splitterschutz fiir Stahl-Grundplatte

Sonderzubehér
» Abb.19: 1. Splitterschutz 2. Vorsprung

Fur splitterfreie Schnitte kann der Splitterschutz
verwendet werden. Schieben Sie die Grundplatte
zum Montieren des Splitterschutzes ganz nach vorn,
und fiihren Sie die Vorrichtung zwischen die zwei
Vorspriinge der Grundplatte ein.

HINWEIS: Bei der Durchfiihrung von
Neigungsschnitten kann der Splitterschutz nicht
verwendet werden.
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WARTUNG

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

der Durchfiihrung von Uberpriifungen oder
Wartungsarbeiten des Werkzeugs stets, dass es
ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt ist.

ANMERKUNG: Verwenden Sie auf keinen Fall
Benzin, Waschbenzin, Verdiinner, Alkohol oder
dergleichen. Solche Mittel konnen Verfarbung,
Verformung oder Rissbildung verursachen.

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts aufrechtzuerhalten, sollten Reparaturen,
Uberpriifung und Austausch der Kohlebiirsten und
andere Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-
Vertragswerkstéatten oder Makita-Kundendienstzentren
unter ausschlieBlicher Verwendung von Makita-
Originalersatzteilen ausgefiihrt werden.
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