FICHE TECHNIQUE Scell-it°

CHEVILLE NYLON LONGUE EXPANSION
VERSION VIS TETE FRAISEE G-L/AY=6~-L

MATERIAUX SUPPORT:

BETON

MAGONNERIE PLEINE
MAGONNERIE CREUSE
PARPAING CREUX

EUROPEAN TECHNICAL
ASSESSMENT
ETAG 020

INOX A4

CARACTERISTIQUES

Matiere:
 Cheville nylon (polyamide PAB)
« Vis acier électro zingué blanc (G-L) ou acier inoxydable A4
(A4-G-L)
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Caractéristiques :
* Agrément Technique Européen pour matériaux béton,
maconneries pleines et maconneries creuses,
« Convient également pour utilisation dans le béton cellulaire,
pierre naturelle a structure dense (essais in situ conseillés)
« Excellente tenue dans tous les matériaux ; le type d’expansion
s’adapte au type de support :
P Matériaux pleins (béton ou maconneries
o 5 pleines) :
-, « gonflement » uniforme de toute la zone
d’expansion (hef = 70mm).

Magonneries creuses type « parpaing
Creux ») : expansion par « nouage »
... (verrouillage de forme) a I'arriere de la
paroi support.

Maconneries creuses alvéolaires (type
; brique « Porotherm ») : expansion de
=1 =Ml grande longueur sur plusieurs alvéoles.
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¢ Cheville 100% nylon : excellente durée de vie et utilisation de
-20°C a +40°C

* Résistance au feu 90 minutes (FB90) en @10 dans le béton pour
une charge jusqu’a 80kg

* Vissage aisé avec emprunte TORX 30 (version @8) et TORX 40
(version @10) (versions G-L et G-LH)

* Large gamme donc large champ d’applications:
- vis : versions téte fraisée (G-L), téte bombée (G-LP),

téte hexagonale a embase (G-LH) et piton male (G-LT)
- vis : version acier galvanisé et acier inox (pour la cheville G-L) 1) Réalisation des trous de forage sans endommager I'armature
- cheville : @8 et@10, longueur 80 a 230mm du béton et en respectant la méthode de percage préconisé dans

I” ATE. Dépoussiérage du trou.

EXEM PLES D’APPL'CA‘”ONS 2) La cheville plastique est placée a travers la piéce & fixer par de

Iégers coups de marteau.

* Versions courtes :

R . . La vi acial vissée j ’ la té la vi h
- ossatures légéres en bois ou en métal 3) La vis spéciale est vissée jusqu’a ce que la téte de la vis touche

la bague plastique. La cheville est correctement posée si la bague

* Versions longues : plastique ne tourne pas dans le trou et si de Iégers mouvements
- ossature de bardage rapporté de la vis sont impossible apres son visage complet.
- véture, vétage Pour mise en ceuvre en support creux, veiller a ce que I'expansion
- fenétres de la cheville ait bien eu lieu a la fin de I'opération (nouage dans

- chevrons matériau support ou expansion compléte).
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Diamétre  Longueur cheville  Epaisseur a fixer 0 percage Prof. percage Empreinte @ x Longueur vis VIS TETE FRAISEE VIS TETE FRAISEE
cheville mm mm mm mm 1 mm ACIER ZINGUE INOX A4
80 10 8 90 TX30 6x 85 G-L08080
8 100 30 8 110 TX30 6 x 105 G-L08100
120 50 8 130 TX30 6x125 G-L08120
140 70 8 150 TX30 6 x 145 G-L08140
80 10 10 90 TX40 7 x85 G-L10080 A4-G-L10080
100 30 10 110 TX40 7 x 105 G-L10100 A4-G-L10100
120 50 10 130 TX40 7x125 G-L10120 A4-G-L10120
10 140 70 10 150 TX40 7x145  G-L10140
160 90 10 170 TX40 7 x 165 G-L10160
200 130 10 210 TX40 7 x 205 G-L10200
230 160 10 240 TX40 7 x 235 G-L10240

CHARGES DE SERVICES

Les charges publiées ci-dessous sont calculées a partir des valeurs caractéristiques données dans I'ETE sur lesquelles sont appliqués :
- un ceefficient partiel de sécurité y,, de 'ATE et de 'ETAG 014.
- un ceefficient partiel d’action y, = 1,4. (1) : Béton C16/20 selon norme EN 206-1 :2000 ou supérieur

(2) : Magonnerie pleine selon norme EN 771-1:2011 type B
(3) : Magonnerie creuse type « Porotherm Winerberger » selon norme EN 771-1:2011
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Pour les caractéristiques exactes des magonneries et des charges de services correspondantes, se reporter a 'ETE du produit. Pour tout
cas particulier, il est conseillé de réaliser des essais sur site.

Scell-it

SERVICE TECHNIQUE

28 rue Paul Dubrule - 59810 LESQUIN - Tél. : 03 20 32 98 18 - technigue@scellit.com - www.scellit.com




KARTA TECHNICZNA Scell-it’
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STAL NIERDZEWNA A4

Materiat :
* Kotek nylonowy (poliamid PA6)
+ Sruba ze stali ocynkowanej biatej (G-L) lub $ruba ze stali nierdzewnej A4
(A4-G-L)

Cechy:
+ Europejska Aprobata Techniczna dla materiatéw betonowych, cegiet
petnych i pustakoéw,
+ Nadaje sie réwniez do stosowania w betonie komérkowym, kamieniu
naturalnym o zwartej strukturze (zalecane testy in situ)
+ Doskonata wytrzymato$¢ we wszystkich materiatach; rodzaj rozszerzenia
dostosowuje sie do rodzaju podtoza:

Materiaty petne (beton lub cegta petna):
~ © «rozprezanie sig» rownomierne w catym
3 obszarze ekspansji (hef = 70 mm).

Materiat pusty (typu ,pustak”): ekspansja przez
«wigzanie» (blokowanie przez ksztatt) z tytu
« $ciany podioza.

Materiaty puste komérkowe (typ cegly
«Porotherm»): bardzo dtuga ekspansja na kilku
komérkach.

100% nylonowy kotek: doskonata zywotno$é i zastosowanie od -20°C do
+40°C
Odpornos¢ ogniowa 90 minut (FB90) w betonie @10 na obcigzenie do 80
kg
tatwe wkrecanie dzieki podstawie TORX 30 (wersja 38) i TORX 40 (wersja
@10) (wersje G-L i G-LH)
+ Szeroka gama zatem szerokie pole zastosowar:

- $ruby: wersja z them stozkowym (G-L), z them wypuktym (G-LP), z tbem
sze$ciokatnym z podktadka (G-LH) i z them dwugwintowym (G-LT)
- §ruby: wersja ze stali ocynkowane;j i stali nierdzewnej (do kotka G-L)
- kotek: @81 @10, dtugos¢ 80 do 230 mm

PRZYKLADY UZYCIA

« Krotkie wersje :
- lekkie drewniane lub metalowe ramy

* Dlugie wersje :
- rama elewacyjna
-okna
- krokwie

KOLEK UNIWERSALNY PRZED_LUzANY
WERSJA SRUBA Z tBEM STOZKOWYM

G-L/AY=6~-L

MATERIALY PODEOZA :

BETON

CEGEA PEENA
CEGLA OTWOROWA
PUSTAK

Islnie]e STALI

NIERDZEWNEJ A4

EURQPEJSKA OCENA
TECHNICZNA
ETAG 020
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1 ) Wywierci¢ otworéw tak aby nie uszkodzi¢ zbrojenia w betonie, przestrze-
ga¢ metody wiercenia zalecanej w ETA. Usuna¢ pytu z otworu.

2) Plastikowy kotek jest umieszczany w czesci, ktéra ma by¢ zamocowana
przez lekkie uderzenia mtotkiem.

3) Przykre¢ wybrana $rube, az jej teb dotknie plastikowego pierscienia.
Kotek jest prawidtowo zainstalowany, jesli pierscien z tworzywa sztuczne-
go nie obraca sie w otworze i jesli niewielkie ruchy sa niemozliwe na catej
powierzchni $ruby. W przypadku instalacji w pustym podtozu, upewnij sie, ze
ekspansja kotwy miata miejsce pod koniec operacji (wigzanie w materiale
no$nym lub catkowita ekspansja).



WYMIARY | DANE MANTAZOWE
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80 10 8 90 TX30 6x85 G-L08080 -
8 100 30 8 110 TX30 6 x 105 G-L08100 -
120 50 8 130 TX30 6x125 G-L08120 -
140 70 8 150 TX30 6 x 145 G-L08140 -
80 10 10 90 TX40 7 x85 G-L10080 A4-G-L10080
100 30 10 110 TX40 7 x105 G-L10100 A4-G-L10100
120 50 10 130 TX40 7x125 G-L10120 A4-G-L10120
10 140 70 10 150 TX40 7x145  G-L10140 -
160 90 10 170 TX40 7x165 G-L10160 -
200 130 10 210 TX40 7 x 205 G-L10200 -
230 160 10 240 TX40 7 x 235 G-L10240 -

ZAKRES OBCIAZEN

Zakresy obcigzeri opublikowane ponizej sg obliczane na podstawie wartosci charakterystycznych podanych w ETA, do ktérych majg zastosowanie:
- czeSciowy wspotczynnik bezpieczenstwa y,, z ETA 1 ETAG 014.
- czesciowy wspétezynnik dziatania y. = 1,4.

(1) : Beton C16/20 wedtug normy EN 206-1:2000 lub wyzszej
(2) : Materiaty petne zgodnie z norma EN 771-1:2011 typ B
(3) : Materiaty puste typu ,Porotherm Winerberger” zgodnie z norma EN 771-1:2011

ROZCIAGANIE SCINANIE
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Aby poznaé¢ doktadng charakterystyke podtoza i odpowiednie zakresy obciazen, patrz ETA produktu. W kazdym konkretnym przypadku wskazane jest
przeprowadzenie testéw na miejscu.
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